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Рɭɤɨвɨɞɫɬвɨ ɩɨ ɷɤɫɩɥɭаɬаɰɢɢ вɤɥɸɱаɟɬ в ɫɟбɹ ɨбɳɢɟ ɫвɟɞɟɧɢɹ ɧɟɨбɯɨɞɢɦɵɟ ɞɥɹ 
ɢɡɭɱɟɧɢɹ ɢ ɩɪавɢɥɶɧɨɣ ɷɤɫɩɥɭаɬаɰɢɢ ɩɪɢбɨɪа ɭɩɥɨɬɧɟɧɢɹ аɫɮаɥɶɬɨбɟɬɨɧа ɩɨ ɫɯɟɦɟ Маɪ-
ɲаɥɥа ПМА-МГ4, ɫɨɞɟɪɠɢɬ ɨɩɢɫаɧɢɟ ɩɪɢɧɰɢɩа ɞɟɣɫɬвɢɹ, ɬɟɯɧɢɱɟɫɤɢɟ ɯаɪаɤɬɟɪɢɫɬɢɤɢ ɢ 
ɞɪɭɝɢɟ ɫвɟɞɟɧɢɹ, ɧɟɨбɯɨɞɢɦɵɟ ɞɥɹ ɧɨɪɦаɥɶɧɨɣ ɷɤɫɩɥɭаɬаɰɢɢ ɩɪɢбɨɪа.  

Эɤɫɩɥɭаɬаɰɢɹ ɩɪɢбɨɪа ɞɨɥɠɧа ɩɪɨвɨɞɢɬɶɫɹ ɥɢɰаɦɢ, ɨɡɧаɤɨɦɥɟɧɧɵɦɢ ɫ ɩɪɢɧɰɢɩаɦɢ 
ɪабɨɬɵ, ɤɨɧɫɬɪɭɤɰɢɟɣ ɩɪɢбɨɪа ɢ ɧаɫɬɨɹɳɢɦ ɪɭɤɨвɨɞɫɬвɨɦ. 

1 Описание и работа 

1.1 Назначение и областɶ применениɹ 

1.1.1 Пɪɢбɨɪ ɭɩɥɨɬɧɟɧɢɹ аɫɮаɥɶɬɨбɟɬɨɧа ɩɨ ɫɯɟɦɟ Маɪɲаɥɥа ПМА-МГ4 (ɞаɥɟɟ ɩɨ 
ɬɟɤɫɬɭ − ɩɪɢбɨɪ) ɩɪɟɞɧаɡɧаɱɟɧ ɞɥɹ ɩɨɞɝɨɬɨвɤɢ  ɰɢɥɢɧɞɪɢɱɟɫɤɢɯ ɨбɪаɡɰɨв аɫɮаɥɶɬɨбɟɬɨɧа 
ɦɟɬɨɞɨɦ ASTM D 6926 «Сɬаɧɞаɪɬɧɵɣ ɦɟɬɨɞ ɢɫɩɵɬаɧɢɣ. Мɟɬɨɞ ɩɨɞɝɨɬɨвɤɢ ɰɢɥɢɧɞɪɢɱɟ-
ɫɤɢɯ ɨбɪаɡɰɨв ɫ ɢɫɩɨɥɶɡɨваɧɢɟɦ ɭɫɬаɧɨвɤɢ Маɪɲаɥɥа» ɤɨɬɨɪɵɣ вɯɨɞɢɬ в ɤɨɦɩɥɟɤɫ ɫɬаɧ-
ɞаɪɬɨв, ɧɨɪɦɢɪɭɸɳɢɯ ɦɟɬɨɞ ɨбɴɟɦɧɨɝɨ ɩɪɨɟɤɬɢɪɨваɧɢɹ аɫɮаɥɶɬɨбɟɬɨɧɧɵɯ ɫɦɟɫɟɣ в Рɨɫ-
ɫɢɣɫɤɨɣ Фɟɞɟɪаɰɢɢ ГОСТ Р 58406.9 - 2019. 

1.1.2 Обɥаɫɬɶ ɩɪɢɦɟɧɟɧɢɹ – ɩɪɟɞɩɪɢɹɬɢɹ ɫɬɪɨɢɬɟɥɶɧɨɣ ɢɧɞɭɫɬɪɢɢ, ɫɬɪɨɢɬɟɥɶɧɵɟ 
ɢɫɩɵɬаɬɟɥɶɧɵɟ ɢ ɞɨɪɨɠɧɵɟ  ɥабɨɪаɬɨɪɢɢ. 

1.1.3 Уɫɥɨвɢɹ ɷɤɫɩɥɭаɬаɰɢɢ: 
− ɬɟɦɩɟɪаɬɭɪа ɨɤɪɭɠаɸɳɟɝɨ вɨɡɞɭɯа  (22±3) °С
− ɨɬɧɨɫɢɬɟɥɶɧаɹ вɥаɠɧɨɫɬɶ вɨɡɞɭɯа (55±15) %

1.2 Основнɵе технические характеристики 

1.2.1 Кɨɥɢɱɟɫɬвɨ вɨɫɩɪɨɢɡвɨɞɢɦɵɯ ɭɞаɪɨв в ɫɟɪɢɢ ……………………. ɨɬ 1 ɞɨ 99 
1.2.2 Маɫɫа ɩаɞаɸɳɟɝɨ ɝɪɭɡа, ɝ .................................................................... 4535 ± 15 
1.2.3 Вɵɫɨɬа ɩаɞɟɧɢɹ ɝɪɭɡа, ɦɦ .................................................................... 457,2 ± 1,5 
1.2.4 Дɢаɦɟɬɪ ɧаɤɨваɥɶɧɢ, ɦɦ ...................................................................... 101,2 – 0,2 
1.2.5 Вɵɫɨɬа ɮɨɪɦɵ ɞɥɹ ɨбɪаɡɰа, ɦɦ ………............................................... 87,4 ± 0,5 
1.2.6 Вɧɭɬɪɟɧɧɢɣ ɞɢаɦɟɬɪ ɮɨɪɦɵ ɞɥɹ ɨбɪаɡɰа, ɦɦ …………………........ 101,6 + 0,2 
1.2.7 Чаɫɬɨɬа ɩаɞɟɧɢɹ ɝɪɭɡа, ɭɞаɪɨв в ɦɢɧɭɬɭ............................................. ɨɬ 20 ɞɨ 55 
1.2.8 Паɪаɦɟɬɪɵ ɷɥɟɤɬɪɢɱɟɫɤɨɝɨ ɩɢɬаɧɢɹ ɭɫɬаɧɨвɤɢ: 

− ɧаɩɪɹɠɟɧɢɟ ɩɟɪɟɦɟɧɧɨɝɨ ɬɨɤа, В ......................................................... 220±11 
 − ɱаɫɬɨɬа, ɩɟɪɟɦɟɧɧɨɝɨ ɬɨɤа, Гɰ ………….……………………………. 50 ± 2 

1.2.9 Пɨɬɪɟбɥɹɟɦаɹ ɦɨɳɧɨɫɬɶ, Вɬ, ɧɟ бɨɥɟɟ................................................ 200 
1.2.10 Габаɪɢɬɧɵɟ ɪаɡɦɟɪɵ, (ɞ×ɲ×в), ɦɦ, ɧɟ бɨɥɟɟ: 

− ɦɟɯаɧɢɱɟɫɤɨɟ ɭɫɬɪɨɣɫɬвɨ ..................................................................... 
− бɥɨɤ ɭɩɪавɥɟɧɢɹ ………………………………………………………. 

310×310×1850 
300×210×125 

1.2.11 Маɫɫа, ɤɝ, ɧɟ бɨɥɟɟ: 
− ɦɟɯаɧɢɱɟɫɤɨɟ ɭɫɬɪɨɣɫɬвɨ ..................................................................... 
− бɥɨɤ ɭɩɪавɥɟɧɢɹ ………………………………………………………. 

85 
3 

1.2.12 Сɪɟɞɧɢɣ ɫɪɨɤ ɫɥɭɠбɵ, ɥɟɬ.................................................................. 10 
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1.3 Состав прибора 

1.3.1 Кɨɧɫɬɪɭɤɬɢвɧɨ ɩɪɢбɨɪ вɵɩɨɥɧɟɧ в вɢɞɟ ɞвɭɯ бɥɨɤɨв: бɥɨɤа ɭɩɪавɥɟɧɢɹ ɢ ɦɟ-
ɯаɧɢɱɟɫɤɨɝɨ ɭɫɬɪɨɣɫɬва. Обɳɢɣ вɢɞ ɩɪɢбɨɪа ɩɪɟɞɫɬавɥɟɧ ɧа ɪɢɫɭɧɤɟ 1 ɢ 2. 

 1 

 2 

 5 

 3 

 4 

1 – ɦɟɯаɧɢɱɟɫɤɨɟ ɭɫɬɪɨɣɫɬвɨ;  2 – ɤɨɪɩɭɫ;  3 – ɩɥɢɬа ɨɫɧɨваɧɢɹ; 4 – ɫɬɨɣɤа; 5 – бɥɨɤ ɭɩɪавɥɟɧɢɹ 

Рɢɫɭɧɨɤ 1 – Обɳɢɣ вɢɞ ɩɪɢбɨɪа ПМА-МГ4 
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1 – ɪɵɱаɝ ɞɟɪɠаɬɟɥɹ;  2 – ɧаɤɨваɥɶɧɹ;  3 – ɤɨɥɶɰɨ ɞɟɪɠаɬɟɥɹ; 4 – ɭɞɥɢɧɢɬɟɥɶɧɨɟ ɤɨɥɶɰɨ ɮɨɪɦɵ; 
5 – ɰɢɥɢɧɞɪɢɱɟɫɤаɹ ɱаɫɬɶ ɮɨɪɦɵ; 6 – ɫɴɟɦɧɵɣ ɮɢɤɫаɬɨɪ; 7 – ɩɥɢɬа ɨɫɧɨваɧɢɹ; 8 – ɨɫɧɨваɧɢɟ ɮɨɪɦɵ 

Рɢɫɭɧɨɤ 2 – Обɳɢɣ вɢɞ ɪабɨɱɟɣ ɱаɫɬɢ ɩɪɢбɨɪа ПМА-МГ4 

1.3.2 В ɤɨɦɩɥɟɤɬ ɩɨɫɬавɤɢ ɩɪɢбɨɪа ɞɨɩɨɥɧɢɬɟɥɶɧɨ вɯɨɞɹɬ: 
− ɰɢɥɢɧɞɪɢɱɟɫɤаɹ ɱаɫɬɶ ɮɨɪɦɵ ɞɥɹ ɨбɪаɡɰа аɫɮаɥɶɬɨбɟɬɨɧа  – 1 ɲɬ.
− ɨɫɧɨваɧɢɟ ɮɨɪɦɵ – 1 ɲɬ.
− ɭɞɥɢɧɢɬɟɥɶɧɨɟ ɤɨɥɶɰɨ ɮɨɪɦɵ – 1 ɲɬ.
− ɫɴɟɦɧɵɣ ɭɩɨɪ   1 ɲɬ.
− ɡаɯваɬ* 1 ɲɬ.
− ɲɬɵɤɨвɤа 1 ɲɬ.
______________________________________________________________________________________ 

* ɞɥɹ ваɪɢаɧɬа ɢɫɩɨɥɧɟɧɢɹ А, бɟɡ бɥɨɤа ɩɨɞɴɟɦа ɧаɤɨваɥɶɧɢ

1.3.3 Пɪɢбɨɪ  ɩɨɫɬавɥɹɟɬɫɹ в ɩɨɬɪɟбɢɬɟɥɶɫɤɨɣ ɬаɪɟ. 

1.4 Устройство и принцип работɵ 

1.4.1 Пɪɢбɨɪ ɢɦɟɟɬ ɭɫɬɪɨɣɫɬвɨ ɞɥɹ ɦɟɯаɧɢɡɢɪɨваɧɧɨɝɨ ɭɩɥɨɬɧɟɧɢɹ аɫɮаɥɶɬɨбɟɬɨɧа 
ɫ ɩаɞаɸɳɢɦ ɫ ɩɨɫɬɨɹɧɧɨɣ вɵɫɨɬɵ ɝɪɭɡɨɦ,  ɦɟɯаɧɢɡɦ ɩɨɞɴɟɦа ɝɪɭɡа ɧа ɩɨɫɬɨɹɧɧɭɸ вɵɫɨɬɭ 
ɢ ɫɱɟɬɱɢɤ ɱɢɫɥа ɭɞаɪɨв, а ɬаɤɠɟ  ɮɨɪɦɭ ɞɥɹ ɨбɪаɡɰа аɫɮаɥɶɬɨбɟɬɨɧа. Мɟɯаɧɢɱɟɫɤɨɟ ɭɫɬ-
ɪɨɣɫɬвɨ ɫɨɫɬɨɢɬ ɢɡ ɩɥɢɬɵ ɨɫɧɨваɧɢɹ, ɪаɫɩɨɥɨɠɟɧɧɨɣ ɧа ɞɟɪɟвɹɧɧɨɣ ɫɬɨɣɤɟ ɫ ɪаɡɦɟɪɨɦ 
ɪɟбɪа 180 ɦɦ, вɵɫɨɬɨɣ ɧɟ ɦɟɧɟɟ 450 ɦɦ ɢ ɤɨɪɩɭɫа. Дɟɪɟвɹɧɧаɹ ɫɬɨɣɤа ɢɡɝɨɬавɥɢваɟɬɫɹ ɢɡ 
ɞɪɟвɟɫɢɧɵ ɬвɟɪɞɵɯ ɩɨɪɨɞ. Дɟɪɟвɹɧɧаɹ ɫɬɨɣɤа ɤɪɟɩɢɬɫɹ ɤ бɟɬɨɧɧɨɦɭ ɩɨɥɭ ɩɨɦɟɳɟɧɢɹ ɫ 
ɩɨɦɨɳɶɸ вɨɫɶɦɢ аɧɤɟɪɨв.  

На ɩɥɢɬɟ ɨɫɧɨваɧɢɹ ɪаɡɦɟɳɟɧɵ ɞва ɭɩɨɪа ɢ ɫɴɟɦɧɵɣ ɮɢɤɫаɬɨɪ ɮɨɪɦɵ. 
В ɤɨɪɩɭɫɟ ɪаɡɦɟɳɟɧ ɷɥɟɤɬɪɢɱɟɫɤɢɣ ɩɪɢвɨɞ, ɦɟɯаɧɢɡɦ ɩɨɞɴɟɦа ɝɪɭɡа ɢ ɞаɬɱɢɤ ɫɱɟɬ-
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ɱɢɤа ɭɞаɪɨв, а ɬаɤɠɟ ɧаɩɪавɥɹɸɳаɹ ɲɬаɧɝа ɫ ɝɪɭɡɨɦ ɢ ɧаɤɨваɥɶɧɟɣ. На ɩɪавɨɣ бɨɤɨвɨɣ 
ɩаɧɟɥɢ ɤɨɪɩɭɫа ɪаɡɦɟɳɟɧа ɤɥɟɦɦа ɡаɳɢɬɧɨɝɨ ɡаɡɟɦɥɟɧɢɹ ɢ ɪаɡɴɟɦ ɞɥɹ ɩɨɞɤɥɸɱɟɧɢɹ бɥɨɤа 
ɭɩɪавɥɟɧɢɹ. 

1.4.2 На ɥɢɰɟвɨɣ ɩаɧɟɥɢ бɥɨɤа ɭɩɪавɥɟɧɢɹ ɪаɡɦɟɳɟɧɵ: ЖК-ɞɢɫɩɥɟɣ, ɱɟɬɵɪɟ ɤɥавɢ-
ɲɢ ɭɩɪавɥɟɧɢɹ – РЕЖИМ, ВВОД, n ɢ p, ɤɧɨɩɤɢ «СТОП» ɢ «ПУСК», а ɬаɤ ɠɟ вɵɤɥɸɱа-
ɬɟɥɶ ɩɢɬаɧɢɹ ɢ ɤɧɨɩɤа аваɪɢɣɧɨɣ ɨɫɬаɧɨвɤɢ. На ɡаɞɧɟɣ ɫɬɟɧɤɟ бɥɨɤа ɭɩɪавɥɟɧɢɹ ɪаɫɩɨɥɨ-
ɠɟɧɵ ɪаɡɴɟɦɵ ɞɥɹ ɩɨɞɤɥɸɱɟɧɢɹ  ɦɟɯаɧɢɱɟɫɤɨɝɨ ɭɫɬɪɨɣɫɬва, ɫɟɬɟвɨɝɨ ɤабɟɥɹ ɫ ɬɪɟɯɩɨɥɸɫ-
ɧɨɣ вɢɥɤɨɣ «Евɪɨ», а ɬаɤɠɟ ɪаɡɴɟɦ USB. 

1.5 Маркировка 

1.5.1 Маɪɤɢɪɨвɤа 
На ɥɢɰɟвɨɣ ɩаɧɟɥɢ, бɥɨɤа ɭɩɪавɥɟɧɢɹ, ɧаɧɟɫɟɧɵ: 

− ɧаɢɦɟɧɨваɧɢɟ ɢ ɭɫɥɨвɧɨɟ ɨбɨɡɧаɱɟɧɢɟ ɩɪɢбɨɪа;
− ɬɨваɪɧɵɣ ɡɧаɤ ɩɪɟɞɩɪɢɹɬɢɹ-ɢɡɝɨɬɨвɢɬɟɥɹ.

На ɡаɞɧɟɣ ɩаɧɟɥɢ бɥɨɤа ɭɩɪавɥɟɧɢɹ, ɧа ɬабɥɢɱɤɟ, ɧаɧɟɫɟɧɵ: 
− ɧаɢɦɟɧɨваɧɢɟ ɢ ɭɫɥɨвɧɨɟ ɨбɨɡɧаɱɟɧɢɟ ɩɪɢбɨɪа;
− ɬɨваɪɧɵɣ ɡɧаɤ ɩɪɟɞɩɪɢɹɬɢɹ-ɢɡɝɨɬɨвɢɬɟɥɹ;
− ɡавɨɞɫɤɨɣ ɧɨɦɟɪ;
− ɦɟɫɹɰ ɢ ɝɨɞ вɵɩɭɫɤа.

На ɩɟɪɟɞɧɟɣ ɩаɧɟɥɢ ɦɟɯаɧɢɱɟɫɤɨɝɨ ɭɫɬɪɨɣɫɬва, ɧа ɬабɥɢɱɤɟ, ɧаɧɟɫɟɧɵ: 
− ɧаɢɦɟɧɨваɧɢɟ ɢ ɭɫɥɨвɧɨɟ ɨбɨɡɧаɱɟɧɢɟ ɩɪɢбɨɪа;
− ɬɨваɪɧɵɣ ɡɧаɤ ɩɪɟɞɩɪɢɹɬɢɹ-ɢɡɝɨɬɨвɢɬɟɥɹ.

На ɡаɞɧɟɣ ɩаɧɟɥɢ ɦɟɯаɧɢɱɟɫɤɨɝɨ ɭɫɬɪɨɣɫɬва, ɧа ɬабɥɢɱɤɟ, ɧаɧɟɫɟɧɵ: 
− ɧаɢɦɟɧɨваɧɢɟ ɢ ɭɫɥɨвɧɨɟ ɨбɨɡɧаɱɟɧɢɟ ɩɪɢбɨɪа;
− ɬɨваɪɧɵɣ ɡɧаɤ ɩɪɟɞɩɪɢɹɬɢɹ-ɢɡɝɨɬɨвɢɬɟɥɹ;
− ɡавɨɞɫɤɨɣ ɧɨɦɟɪ;
− ɦɟɫɹɰ ɢ ɝɨɞ вɵɩɭɫɤа.

На ɮɭɧɤɰɢɨɧаɥɶɧɵɯ ɤɥавɢɲаɯ, а ɬаɤ ɠɟ вбɥɢɡɢ ɪаɡɴɟɦɨв ɢ ɤɥɟɦɦ ɧаɧɟɫɟɧɵ ɩɨɹɫɧɢ-
ɬɟɥɶɧɵɟ ɧаɞɩɢɫɢ ɢ ɫɢɦвɨɥɵ. 

1.6 Упаковка 

Дɥɹ ɨбɟɫɩɟɱɟɧɢɹ ɫɨɯɪаɧɧɨɫɬɢ ɩɪɢ ɬɪаɧɫɩɨɪɬɢɪɨваɧɢɢ ɩɪɢбɨɪ ɭɩаɤɨвɵваɟɬɫɹ в 
ɹɳɢɤ, ɢɡɝɨɬɨвɥɟɧɧɵɣ ɩɨ ɱɟɪɬɟɠаɦ ɢɡɝɨɬɨвɢɬɟɥɹ, ɤаɬɟɝɨɪɢɹ ɭɩаɤɨвɤɢ КУ-1 ɩɨ ГОСТ 23170. 
Эɤɫɩɥɭаɬаɰɢɨɧɧаɹ ɞɨɤɭɦɟɧɬаɰɢɹ ɭɩаɤɨваɧа в ɩаɤɟɬ, ɢɡɝɨɬɨвɥɟɧɧɵɣ ɢɡ ɩɨɥɢɷɬɢɥɟɧɨвɨɣ 
ɩɥɟɧɤɢ. Маɪɤɢɪɨвɤа ɭɩаɤɨвɤɢ ɩɪɨɢɡвɨɞɢɬɫɹ в ɫɨɨɬвɟɬɫɬвɢɢ ɫ ГОСТ 14192. 

2 Исполɶзование по назначениɸ 

2.1 Подготовка прибора к работе 

2.1.1 Мɨɧɬаɠ ɭɫɬаɧɨвɤɢ ɩɪɨвɨɞɢɬɶ в ɫɥɟɞɭɸɳɟɣ ɩɨɫɥɟɞɨваɬɟɥɶɧɨɫɬɢ. Уɫɬаɧɨвɢɬɶ 
ɨɫɧɨваɧɢɟ ɧа ɪɨвɧɭɸ, ɝɨɪɢɡɨɧɬаɥɶɧɭɸ ɩɨвɟɪɯɧɨɫɬɶ, ɨɬɤɥɨɧɟɧɢɟ ɩɨ ɝɨɪɢɡɨɧɬаɥɢ ɢ вɟɪɬɢ-
ɤаɥɢ ɧɟ ɞɨɥɠɧɨ ɩɪɟвɵɲаɬɶ 0,5q. Вɵɤɪɭɬɢɬɶ ɫɬɨɩɨɪɧɵɣ вɢɧɬ, ɭɫɬаɧɨвɢɬɶ ɦɟɯаɧɢɡɦ ɞɟɪɠа-
ɬɟɥɹ ɮɨɪɦɵ в ɨɬвɟɪɫɬɢɟ ɩɥɢɬɵ ɨɫɧɨваɧɢɹ, ɫɬɨɩɨɪɧɵɣ вɢɧɬ ɡаɤɪɭɬɢɬɶ. Уɫɬаɧɨвɢɬɶ ɦɟɯаɧɢ-
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ɱɟɫɤɨɟ ɭɫɬɪɨɣɫɬвɨ в ɫбɨɪɟ ɧа ɨɫɧɨваɧɢɟ ɢ ɡаɤɪɟɩɢɬɶ ɱɟɬɵɪɶɦɹ бɨɥɬаɦɢ.  
2.1.2 Пɟɪɟɞ ɩɪɨвɟɞɟɧɢɟɦ  ɢɫɩɵɬаɧɢɣ ɧɟɨбɯɨɞɢɦɨ ɫɦаɡаɬɶ, ɫ ɩɨɦɨɳɶɸ ɦаɫɥɟɧɤɢ, ɧа-

ɩɪавɥɹɸɳɭɸ  ɲɬаɧɝɭ ɦаɲɢɧɧɵɦ ɦаɫɥɨɦ, 5-10 ɤаɩɟɥɶ в ɡаɡɨɪ ɦɟɠɞɭ ɧаɩɪавɥɹɸɳɟɣ ɲɬаɧ-
ɝɨɣ ɢ ɝɪɭɡɨɦ (ɪɢɫɭɧɨɤ 3). Еɫɥɢ ɧаɩɪавɥɹɸɳаɹ ɡаɝɪɹɡɧɟɧа, ɩɟɪɟɞ ɫɦаɡɤɨɣ ɟɺ ɧɟɨбɯɨɞɢɦɨ 
ɩɪɨɬɟɪɟɬɶ вɟɬɨɲɶɸ.  

Рɢɫɭɧɨɤ 3 

2.1.3 Заɡɟɦɥɢɬɶ ɦɟɯаɧɢɱɟɫɤɨɟ ɭɫɬɪɨɣɫɬвɨ ɱɟɪɟɡ ɤɥɟɦɦɭ ɡаɳɢɬɧɨɝɨ ɡаɡɟɦɥɟɧɢɹ ɢ 
ɩɨɞɤɥɸɱɢɬɶ ɤабɟɥɟɦ ɤ бɥɨɤɭ ɭɩɪавɥɟɧɢɹ. Пɨɞɤɥɸɱɢɬɶ бɥɨɤ ɭɩɪавɥɟɧɢɹ ɤ ɫɟɬɢ ɩɟɪɟɦɟɧɧɨ-
ɝɨ ɬɨɤа 220 Вɨɥɶɬ 50 Гɟɪɰ ɱɟɪɟɡ ɬɪɟɯɩɨɥɸɫɧɭɸ ɪɨɡɟɬɤɭ ɫ ɤɥɟɦɦɨɣ ɡаɡɟɦɥɟɧɢɹ. 

2.1.4 Пɨɦɟɫɬɢɬɶ ɧаɝɪɟɬɵɟ ɦɢɧɟɪаɥɶɧɵɟ ɡаɩɨɥɧɢɬɟɥɢ в ɟɦɤɨɫɬɶ ɫɦɟɫɢɬɟɥɶɧɨɝɨ ɨбɨ-
ɪɭɞɨваɧɢɹ. Сɮɨɪɦɢɪɨваɬɶ ɥɭɧɤɭ в ɫɭɯɨɣ ɫɦɟɫɢ ɦɢɧɟɪаɥɶɧɵɯ ɡаɩɨɥɧɢɬɟɥɟɣ ɢ ɞɨбавɢɬɶ 
ɬɪɟбɭɟɦɨɟ ɤɨɥɢɱɟɫɬвɨ ɧаɝɪɟɬɨɝɨ вɹɠɭɳɟɝɨ. Сɦɟɲаɬɶ ɦɢɧɟɪаɥɶɧɵɟ ɡаɩɨɥɧɢɬɟɥɢ ɢ вɹɠɭɳɟɟ 
ɞɨ ɩɨɥɭɱɟɧɢɹ ɨɞɧɨɪɨɞɧɨɝɨ ɫɨɫɬɨɹɧɢɹ. Нɟ ɞɨɩɭɫɤаɬɶ ɩɨɬɟɪɢ ɫɦɟɫɢ в ɯɨɞɟ ɫɦɟɲɢваɧɢɹ ɢ ɩɨ-
ɫɥɟɞɭɸɳɟɣ ɪабɨɬɵ. Тɟɦɩɟɪаɬɭɪа ɦɢɧɟɪаɥɶɧɵɯ ɡаɩɨɥɧɢɬɟɥɟɣ ɢ вɹɠɭɳɟɝɨ ɞɨɥɠɧа бɵɬɶ в 
ɩɪɟɞɟɥаɯ ɬɟɦɩɟɪаɬɭɪɵ ɫɦɟɲɢваɧɢɹ в ɩɪɨɰɟɫɫɟ вɫɟɝɨ ɩɟɪɢɨɞа ɩɟɪɟɦɟɲɢваɧɢɹ. 

Оɱɢɫɬɢɬɶ ɫбɨɪɧɭɸ ɮɨɪɦɭ ɞɥɹ ɭɩɥɨɬɧɟɧɢɹ ɨбɪаɡɰɨв (ɨɫɧɨваɧɢɟ ɮɨɪɦɵ; ɰɢɥɢɧɞɪɢɱɟ-
ɫɤɭɸ ɱаɫɬɶ ɮɨɪɦɵ; ɭɞɥɢɧɢɬɟɥɶɧɨɟ ɤɨɥɶɰɨ) ɢ ɧаɝɪɟɬɶ в ɫɭɲɢɥɶɧɨɦ ɲɤаɮɭ ɞɨ ɬɟɦɩɟɪаɬɭɪɵ 
ɨɬ 93 ɞɨ 150 °С. 

2.1.5 В ɫбɨɪɧɭɸ ɮɨɪɦɭ ɞɥɹ ɭɩɥɨɬɧɟɧɢɹ ɨбɪаɡɰɨв ɩɨɦɟɳаɸɬ ɥɢɫɬ ɧɟабɫɨɪбɢɪɭɸ-
ɳɟɣ бɭɦаɝɢ, ɨбɪɟɡаɧɧɨɣ ɞɨ ɪаɡɦɟɪɨв вɧɭɬɪɟɧɧɟɝɨ ɞɢаɦɟɬɪа ɮɨɪɦɵ, ɩɨɫɥɟ ɱɟɝɨ ɡаɫɵɩаɸɬ 
аɫɮаɥɶɬɨбɟɬɨɧɧɭɸ ɫɦɟɫɶ ɦаɫɫɨɣ, ɧɟɨбɯɨɞɢɦɨɣ ɞɥɹ ɩɨɞɝɨɬɨвɤɢ ɨбɪаɡɰа вɵɫɨɬɨɣ 
(63,50 + 2,50) ɦɦ.  

2.1.6 Шɬɵɤɭɸɬ аɫɮаɥɶɬɨбɟɬɨɧɧɭɸ ɫɦɟɫɶ ɲɬɵɤɨвɤɨɣ ɞɢаɦɟɬɪɨɦ ɧɟ бɨɥɟɟ 10 ɦɦ 15 
ɪаɡ ɩɨ ɩɟɪɢɦɟɬɪɭ ɢ 10 ɪаɡ ɩɨ вɧɭɬɪɟɧɧɟɣ ɱаɫɬɢ ɮɨɪɦɵ. Сɧɢɦаɸɬ ɭɞɥɢɧɢɬɟɥɶɧɨɟ ɤɨɥɶɰɨ ɢ 
ɪаɡɪавɧɢваɸɬ ɩɨвɟɪɯɧɨɫɬɶ ɫɦɟɫɢ ɫ ɩɨɦɨɳɶɸ ɲɩаɬɟɥɹ. Тɟɦɩɟɪаɬɭɪа ɫɦɟɫɢ ɧɟɩɨɫɪɟɞɫɬвɟɧ-
ɧɨ ɩɟɪɟɞ ɭɩɥɨɬɧɟɧɢɟɦ ɞɨɥɠɧа ɧаɯɨɞɢɬɶɫɹ в ɩɪɟɞɟɥаɯ ɬɟɦɩɟɪаɬɭɪɵ ɭɩɥɨɬɧɟɧɢɹ. Уɫɬаɧав-
ɥɢваɸɬ ɭɞɥɢɧɢɬɟɥɶɧɨɟ ɤɨɥɶɰɨ ɢ ɩɨɦɟɳаɸɬ ɩɨвɟɪɯ ɫɦɟɫɢ ɥɢɫɬ ɧɟабɫɨɪбɢɪɭɸɳɟɣ бɭɦаɝɢ, 
ɨбɪɟɡаɧɧɨɣ ɞɨ ɪаɡɦɟɪɨв вɧɭɬɪɟɧɧɟɝɨ ɞɢаɦɟɬɪа ɮɨɪɦɵ.  

2.1.7 Пɨɞɧɹɬɶ ɧаɩɪавɥɹɸɳɭɸ ɲɬаɧɝɭ ɫ ɝɪɭɡɨɦ ɢɫɩɨɥɶɡɭɹ ɫɩɟɰɢаɥɶɧɵɣ ɡаɯваɬ (2) 
ɢɥɢ ɫ ɩɨɦɨɳɶɸ бɥɨɤа (8) ɢ ɪɭɱɤɢ ɩɨɞɴɟɦа (9) (ɞɥɹ ваɪɢаɧɬа ɢɫɩɨɥɧɟɧɢɹ Б, ɫɦ. ɪɢɫɭɧɨɤ 4). 
Мɟɠɞɭ ɤɨɥɶɰɨɦ ɞɟɪɠаɬɟɥɹ ɮɨɪɦɵ ɢ ɧаɤɨваɥɶɧɟɣ ɭɫɬаɧɨвɢɬɶ ɫɴɟɦɧɵɣ ɭɩɨɪ (3). Уɫɬаɧɨ-
вɢɬɶ ɫбɨɪɧɭɸ ɮɨɪɦɭ ɫɨ ɫɦɟɫɶɸ ɧа ɩɥɢɬɭ ɨɫɧɨваɧɢɹ. Заɮɢɤɫɢɪɨваɬɶ ɮɨɪɦɭ в ɞɟɪɠаɬɟɥɟ, 
ɞɥɹ ɱɟɝɨ ɩɨвɟɪɧɭɬɶ ɤɨɥɶɰɨ ɞɟɪɠаɬɟɥɹ ɩɪɨɬɢв ɱаɫɨвɨɣ ɫɬɪɟɥɤɢ ɞɨ ɭɩɨɪа, ɩɨɞɧɹɬɶ ɪɵɱаɝ 
ɞɟɪɠаɬɟɥɹ (6). В ɨɬвɟɪɫɬɢɟ ɩɥɢɬɵ ɨɫɧɨваɧɢɹ ɭɫɬаɧɨвɢɬɶ ɫɴɟɦɧɵɣ ɮɢɤɫаɬɨɪ (7) ɢ ɩɨвɟɪɧɭɬɶ 
ɟɝɨ ɧа ɭɝɨɥ ɧɟ ɦɟɧɟɟ 90 ɝɪаɞɭɫɨв. 

2.1.8 Убɪаɬɶ ɭɩɨɪ ɢ ɨɩɭɫɬɢɬɶ ɧаɤɨваɥɶɧɸ ɫ ɧаɩɪавɥɹɸɳɟɣ ɲɬаɧɝɨɣ ɢ ɝɪɭɡɨɦ в ɮɨɪɦɭ. 
Заɤɪɵɬɶ ɥɢɰɟвɭɸ ɩаɧɟɥɶ, вɤɥɸɱɢɬɶ бɥɨɤ ɭɩɪавɥɟɧɢɹ, ɧа ɞɢɫɩɥɟɣ вɵвɨɞɢɬɫɹ ɫɨɨбɳɟɧɢɟ:  
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(1) 

Пɪɨвɟɪɢɬɶ ɩɪавɢɥɶɧɨɫɬɶ ɭɫɬаɧɨвɤɢ ɮɨɪɦɵ ɫɨ ɫɦɟɫɶɸ ɢ ɧаɠаɬɶ ВВОД. 

ВНИМАНИЕ! Запрещаетсɹ вклɸчатɶ прибор при открɵтой лицевой панели или 
при установленной на упоре наковалɶне! 

   ɦɟɯаɧɢɡɦ ɩɨɞɴɟɦа ɧаɤɨваɥɶɧɢ 
 1       2      ɞɥɹ ваɪɢаɧɬа ɢɫɩɨɥɧɟɧɢɹ Б  . 

     8 . 

 3 

 4   9 

 5 

 7  6 

1 – ɧаɩɪавɥɹɸɳаɹ;  2 – ɡаɯваɬ;  3 – ɫɴɟɦɧɵɣ ɭɩɨɪ; 4 – ɝɪɭɡ; 5 – ɧаɤɨваɥɶɧɹ; 6 – ɪɵɱаɝ ɞɟɪɠаɬɟɥɹ; 
7 – ɫɴɟɦɧɵɣ ɮɢɤɫаɬɨɪ; 8 – бɥɨɤ ɩɨɞɴɟɦа ɧаɤɨваɥɶɧɢ; 9 – ɪɭɱɤа ɩɨɞɴɟɦа 

Рɢɫɭɧɨɤ 4 
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2.2 Порɹдок работɵ 

2.2.1 Пɨɫɥɟ ɧаɠаɬɢɹ ɤɥавɢɲɢ ВВОД ɧа ɞɢɫɩɥɟɟ ɩɨɹвɢɬɫɹ ɫɨɨбɳɟɧɢɟ, ɧаɩɪɢɦɟɪ: 

(1) 

2.2.2 Дɥɹ ɢɡɦɟɧɟɧɢɹ ɱɢɫɥа ɭɞаɪɨв ɫ ɩɨɦɨɳɶɸ ɤɥавɢɲ  «p ɢ n» ɭɫɬаɧɨвɢɬɶ ɭɤаɡаɬɟɥɶ 
ɤɭɪɫɨɪа ɧа ɩɭɧɤɬ «Чɢɫɥɨ ɭɞаɪɨв» ɢ ɧаɠаɬɶ ВВОД. С ɩɨɦɨɳɶɸ ɤɥавɢɲ «p ɢ n» ɭɫɬаɧɨвɢɬɶ 
ɬɪɟбɭɟɦɨɟ ɡɧаɱɟɧɢɟ ɢ ɧаɠаɬɶ ВВОД.  

Дɥɹ ɢɡɦɟɧɟɧɢɹ ɱаɫɬɨɬɵ ɭɞаɪɨв (ɫɤɨɪɨɫɬɶ вɪаɳɟɧɢɹ ɞвɢɝаɬɟɥɹ) ɫ ɩɨɦɨɳɶɸ ɤɥавɢɲ 
«p ɢn» ɭɫɬаɧɨвɢɬɶ ɭɤаɡаɬɟɥɶ ɤɭɪɫɨɪа ɧа ɩɭɧɤɬ «Чаɫɬɨɬа ɭɞаɪɨв в ɦɢɧɭɬɭ» ɢ ɧаɠаɬɶ ВВОД. 
С ɩɨɦɨɳɶɸ ɤɥавɢɲ «p ɢn» ɭɫɬаɧɨвɢɬɶ ɬɪɟбɭɟɦɨɟ ɡɧаɱɟɧɢɟ ɢ ɧаɠаɬɶ ВВОД. Пɨɫɥɟ ввɨɞа 
ɬɪɟбɭɟɦɵɯ ɩаɪаɦɟɬɪɨв ɭɩɥɨɬɧɟɧɢɹ ɧаɠаɬɶ «ПУСК». 

Пɪимеɱаɧие – Уɩɥɨɬɧɟɧɢɟ аɫɮаɥɶɬɨбɟɬɨɧа ɦɨɠɧɨ ɩɪɢɨɫɬаɧɨвɢɬɶ в ɥɸбɨɣ ɦɨɦɟɧɬ, 
ɧаɠав ɤɧɨɩɤɭ «СТОП». 

2.2.3 В ɩɪɨɰɟɫɫɟ ɪабɨɬɵ ɩɪɢбɨɪа ɧа ɞɢɫɩɥɟɟ ɢɧɞɢɰɢɪɭɟɬɫɹ ɨɫɬавɲɟɟɫɹ ɤɨɥɢɱɟɫɬвɨ 
ɭɞаɪɨв, ɧаɩɪɢɦɟɪ: 

(2) 

2.2.4  Пɨɫɥɟ вɵɩɨɥɧɟɧɢɹ ɡаɞаɧɧɨɝɨ ɤɨɥɢɱɟɫɬва ɭɞаɪɨв ɩɪɢбɨɪ авɬɨɦаɬɢɱɟɫɤɢ ɨɫɬа-
ɧавɥɢваɟɬɫɹ, ɧа ɞɢɫɩɥɟɣ вɵвɨɞɢɬɫɹ ɫɨɨбɳɟɧɢɟ: 

(3) 

2.2.5 Оɫвɨбɨɞɢɬɶ ɮɨɪɦɭ ɧаɠав ɧа ɪɵɱаɝ ɞɟɪɠаɬɟɥɹ. Оɬɤɪɵɬɶ ɥɢɰɟвɭɸ ɩаɧɟɥɶ, ɩɨɞ-
ɧɹɬɶ ɧаɩɪавɥɹɸɳɭɸ ɫ ɝɪɭɡɨɦ ɢ ɭɫɬаɧɨвɢɬɶ ɟɟ ɧа ɫɴɟɦɧɵɣ ɭɩɨɪ. Пɨвɟɪɧɭɬɶ ɢ ɢɡвɥɟɱɶ ɢɡ 
ɩɥɢɬɵ ɨɫɧɨваɧɢɹ ɮɢɤɫаɬɨɪ     

2.2.6 Пɨ ɨɤɨɧɱаɧɢɢ ɭɩɥɨɬɧɟɧɢɹ ɫɧɹɬɶ ɮɨɪɦɭ ɫ ɩɥɢɬɵ ɨɫɧɨваɧɢɹ, ɭбɪаɬɶ ɭɞɥɢɧɢɬɟɥɶ-
ɧɨɟ ɤɨɥɶɰɨ ɢ ɨɫɧɨваɧɢɟ ɮɨɪɦɵ. Пɨɫɥɟ ɷɬɨɝɨ ɩɟɪɟвɟɪɧɭɬɶ ɫбɨɪɧɭɸ ɮɨɪɦɭ, ɭɫɬаɧɨвɢɬɶ ɟɺ ɧа 
ɨɫɧɨваɧɢɟ, ɭɫɬаɧɨвɢɬɶ ɭɞɥɢɧɢɬɟɥɶɧɨɟ ɤɨɥɶɰɨ, ɡаɤɪɟɩɢɬɶ в ɞɟɪɠаɬɟɥɟ. Заɮɢɤɫɢɪɨваɬɶ ɮɨɪ-
ɦɭ, ɨɩɭɫɬɢɬɶ ɧаɤɨваɥɶɧɸ ɫ ɧаɩɪавɥɹɸɳɟɣ ɢ ɫɤɨɥɶɡɹɳɢɦ ɝɪɭɡɨɦ ɧа ɩɨвɟɪɯɧɨɫɬɶ ɨбɪаɡɰа. 
Заɤɪɵɬɶ ɥɢɰɟвɭɸ ɩаɧɟɥɶ, ɧаɠаɬɶ ВВОД, ɞɢɫɩɥɟɣ ɩɪɢбɨɪа ɩɪɢɦɟɬ вɢɞ, ɧаɩɪɢɦɟɪ: 
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(4) 

На ɞɢɫɩɥɟɟ ɩɪɢбɨɪа ɩɨ ɭɦɨɥɱаɧɢɸ вɵвɨɞɢɬɫɹ ɬаɤɨɟ ɠɟ ɱɢɫɥɨ ɭɞаɪɨв, ɤаɤ ɢ ɩɪɢ ɭɩɥɨɬɧɟ-
ɧɢɢ ɩɨ ɩɨвɟɪɯɧɨɫɬɢ 1. Пɪɢ ɧɟɨбɯɨɞɢɦɨɫɬɢ ɱɢɫɥɨ ɭɞаɪɨв ɦɨɠɧɨ ɢɡɦɟɧɢɬɶ ɞɥɹ ɱɟɝɨ ɧаɠаɬɶ 
ВВОД, ɫ ɩɨɦɨɳɶɸ ɤɥавɢɲ «p ɢn» ɭɫɬаɧɨвɢɬɶ ɬɪɟбɭɟɦɨɟ ɡɧаɱɟɧɢɟ ɢ ɧаɠаɬɶ ВВОД, ɡаɬɟɦ 
ɧаɠаɬɶ ɤɧɨɩɤɭ «ПУСК». 

2.2.7 В ɩɪɨɰɟɫɫɟ ɪабɨɬɵ ɩɪɢбɨɪа ɧа ɞɢɫɩɥɟɟ ɢɧɞɢɰɢɪɭɟɬɫɹ ɨɫɬавɲɟɟɫɹ ɤɨɥɢɱɟɫɬвɨ 
ɭɞаɪɨв, ɩɨ ɩɨвɟɪɯɧɨɫɬɢ 2, ɧаɩɪɢɦɟɪ:  

(5) 

2.2.8 Пɨɫɥɟ ɬɨɝɨ ɤаɤ ɮɨɪɦɨваɧɢɟ вɬɨɪɨɣ ɫɬɨɪɨɧɵ ɡавɟɪɲɟɧɨ ɧа ɞɢɫɩɥɟɟ ɩɪɢбɨɪа вɵ-
вɨɞɢɬɫɹ ɫɨɨбɳɟɧɢɟ, ɧаɩɪɢɦɟɪ: 

(6) 

Оɫвɨбɨɞɢɬɶ ɮɨɪɦɭ ɧаɠав ɧа ɪɵɱаɝ ɞɟɪɠаɬɟɥɹ. Оɬɤɪɵɬɶ ɥɢɰɟвɭɸ ɩаɧɟɥɶ, ɩɨɞɧɹɬɶ ɧаɩɪав-
ɥɹɸɳɭɸ ɫ ɝɪɭɡɨɦ ɢ ɭɫɬаɧɨвɢɬɶ ɟɟ ɧа ɫɴɟɦɧɵɣ ɭɩɨɪ. Пɨвɟɪɧɭɬɶ ɢ ɢɡвɥɟɱɶ ɢɡ ɩɥɢɬɵ ɨɫɧɨ-
ваɧɢɹ ɮɢɤɫаɬɨɪ. Иɡвɥɟɱɶ ɮɨɪɦɭ ɫ ɨбɪаɡɰɨɦ. Дɥɹ ɮɨɪɦɨваɧɢɹ ɫɥɟɞɭɸɳɟɝɨ ɨбɪаɡɰа аɫɮаɥɶ-
ɬɨбɟɬɨɧа ɧаɠаɬɶ ɤɥавɢɲɭ РЕЖИМ, ɧа ɞɢɫɩɥɟɟ ɨɬɨбɪаɡɢɬɫɹ ɨɤɧɨ (1). 

3 Техническое обслуживание 

ВНИМАНИЕ! Запрещаетсɹ вклɸчатɶ прибор при открɵтой лицевой панели! 

3.1 Мерɵ безопасности 

3.1.1 К ɪабɨɬɟ ɫ ɩɪɢбɨɪɨɦ ɞɨɩɭɫɤаɸɬɫɹ ɥɢɰа, ɩɪɨɲɟɞɲɢɟ ɢɧɫɬɪɭɤɬаɠ ɩɨ ɬɟɯɧɢɤɟ 
бɟɡɨɩаɫɧɨɫɬɢ ɩɪɢ ɦɟɯаɧɢɱɟɫɤɢɯ ɢɫɩɵɬаɧɢɹɯ ɫɬɪɨɢɬɟɥɶɧɵɯ ɦаɬɟɪɢаɥɨв. 

3.1.2 Пɨɞɤɥɸɱɟɧɢɟ ɩɪɢбɨɪа ɤ ɫɟɬɢ ɩɟɪɟɦɟɧɧɨɝɨ ɬɨɤа ɨɫɭɳɟɫɬвɥɹɟɬɫɹ в ɬɪɟɯɩɨɥɸɫ-
ɧɭɸ ɪɨɡɟɬɤɭ ɫ ɡаɳɢɬɧɵɦ ɡаɡɟɦɥɟɧɢɟɦ. 

3.1.3 Пɟɪɟɞ вɤɥɸɱɟɧɢɟɦ в ɫɟɬɶ ɧɟɨбɯɨɞɢɦɨ ɧаɞɟɠɧɨ ɡаɡɟɦɥɢɬɶ ɤɨɪɩɭɫ ɦɟɯаɧɢɱɟɫɤɨ-
ɝɨ ɭɫɬɪɨɣɫɬва ɱɟɪɟɡ ɤɥɟɦɦɭ ɡаɳɢɬɧɨɝɨ ɡаɡɟɦɥɟɧɢɹ. 

3.1.4 Дɥɹ ɩɪɟɞɨɬвɪаɳɟɧɢɹ ɨɠɨɝɨв ɩɪɢ ɭɫɬаɧɨвɤɟ ɮɨɪɦɵ ɫ аɫɮаɥɶɬɨбɟɬɨɧɧɵɦ ɨбɪаɡ-
ɰɨɦ ɢɫɩɨɥɶɡɨваɬɶ ɡаɳɢɬɧɵɟ ɪɭɤавɢɰɵ. 
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3.1.5 Нɟ ɞɨɩɭɫɤаɟɬɫɹ ɤаɫаɧɢɟ ɮɨɪɦ ɢ ɞвɢɠɭɳɢɯɫɹ ɱаɫɬɟɣ ɩɪɢбɨɪа в ɩɪɨɰɟɫɫɟ ɭɩɥɨɬ-
ɧɟɧɢɹ ɨбɪаɡɰа. 

3.1.6 В ɫɥɭɱаɟ аваɪɢɣɧɨɣ ɫɢɬɭаɰɢɢ ɧаɠаɬɶ ɤɧɨɩɤɭ аваɪɢɣɧɨɝɨ ɨɬɤɥɸɱɟɧɢɹ, ɨɬɤɥɸ-
ɱɢɬɶ ɩɪɢбɨɪ ɨɬ ɫɟɬɢ ɩɟɪɟɦɟɧɧɨɝɨ ɬɨɤа. Пɨɫɥɟ ɭɫɬɪаɧɟɧɢɹ ɧɟɢɫɩɪавɧɨɫɬɢ вɟɪɧɭɬɶ ɤɧɨɩɤɭ 
аваɪɢɣɧɨɝɨ ɨɬɤɥɸɱɟɧɢɹ в ɢɫɯɨɞɧɨɟ ɫɨɫɬɨɹɧɢɟ,  ɩɨɞɤɥɸɱɢɬɶ ɩɪɢбɨɪ ɤ ɫɟɬɢ. Пɨвɬɨɪɧɨɟ 
вɤɥɸɱɟɧɢɟ ɩɪɢбɨɪа ɩɪɨвɨɞɢɬɶ ɩɨ ɢɫɬɟɱɟɧɢɢ ɧɟ ɦɟɧɟ ɨɞɧɨɣ ɦɢɧɭɬɵ.   

3.2 Порɹдок технического обслуживаниɹ 

3.2.1 Тɟɯɧɢɱɟɫɤɨɟ ɨбɫɥɭɠɢваɧɢɟ ɩɪɢбɨɪа вɤɥɸɱаɟɬ: 
− ɩɪɨɮɢɥаɤɬɢɱɟɫɤɢɣ ɨɫɦɨɬɪ;
− ɩɥаɧɨвɨ-ɩɪɨɮɢɥаɤɬɢɱɟɫɤɢɣ ɢ ɬɟɤɭɳɢɣ ɪɟɦɨɧɬ.
Пɟɪɢɨɞɢɱɧɨɫɬɶ ɩɪɨɮɢɥаɤɬɢɱɟɫɤɢɯ ɨɫɦɨɬɪɨв ɭɫɬаɧавɥɢваɟɬɫɹ в ɡавɢɫɢɦɨɫɬɢ ɨɬ ɢɧɬɟɧ-

ɫɢвɧɨɫɬɢ ɷɤɫɩɥɭаɬаɰɢɢ ɩɪɢбɨɪа, ɧɨ ɧɟ ɪɟɠɟ ɨɞɧɨɝɨ ɪаɡа в ɦɟɫɹɰ. Пɪɢ ɩɪɨɮɢɥаɤɬɢɱɟɫɤɨɦ 
ɨɫɦɨɬɪɟ ɩɪɨвɟɪɹɟɬɫɹ ɤɪɟɩɥɟɧɢɟ ɨɪɝаɧɨв ɭɩɪавɥɟɧɢɹ, ɩɥавɧɨɫɬɶ ɢɯ ɞɟɣɫɬвɢɹ ɢ ɱɟɬɤɨɫɬɶ ɮɢɤ-
ɫаɰɢɢ, ɫɨɫɬɨɹɧɢɟ ɫɨɟɞɢɧɢɬɟɥɶɧɵɯ ɷɥɟɦɟɧɬɨв, ɤабɟɥɟɣ ɢ ɥаɤɨɤɪаɫɨɱɧɨɝɨ ɩɨɤɪɵɬɢɹ. 

3.2.2 Пɪɢ вɵɩɭɫɤɟ ɢɡ ɩɪɨɢɡвɨɞɫɬва вɵɫɨɬа ɩаɞɟɧɢɹ ɝɪɭɡа ɭ ɩɪɢбɨɪа ɭɫɬаɧɨвɥɟɧа ɩɪɢ 
ɱаɫɬɨɬɟ ɩаɞɟɧɢɹ 50 ɭɞаɪɨв в ɦɢɧɭɬɭ. Нɟ ɪɟɠɟ ɨɞɧɨɝɨ ɪаɡа в ɝɨɞ ɢɥɢ ɩɪɢ ɪабɨɬɟ ɩɪɢбɨɪа ɫ 
ɞɪɭɝɨɣ ɱаɫɬɨɬɨɣ ɭɞаɪɨв ɬɪɟбɭɟɬɫɹ ɩɪɨвɟɫɬɢ ɪɟɝɭɥɢɪɨвɤɭ вɵɫɨɬɵ ɩаɞɟɧɢɹ ɝɪɭɡа (ɪɢɫɭɧɨɤ 5). 

3.2.2.1 Пɟɪɟɞ вɵɩɨɥɧɟɧɢɟɦ ɪɟɝɭɥɢɪɨвɤɢ вɵɫɨɬɵ ɩаɞɟɧɢɹ ɩɨɞ ɧаɤɨваɥɶɧɸ в ɮɨɪɦɭ 
ɧɟɨбɯɨɞɢɦɨ ɧаɫɵɩаɬɶ ɤɪɭɩɧɵɣ ɩɟɫɨɤ вɵɫɨɬɨɣ ɧɟ ɦɟɧɟɟ 85 ɦɦ, ɢɦɢɬɢɪɭɸɳɭɸ ɦɢɧɢɦаɥɶ-
ɧɭɸ вɵɫɨɬа ɨбɪаɡɰа. Оɩɭɫɬɢɬɶ ɝɪɭɡ ɧа ɧаɤɨваɥɶɧɸ (ɪɢɫɭɧɨɤ 5). 

3.2.2.2 Пɟɪɟɦɟɫɬɢɬɶ ɩɨɞвɢɠɧɨɟ ɤɨɥɶɰɨ, ɪаɫɩɨɥɨɠɟɧɧɨɟ ɧа ɧаɩɪавɥɹɸɳɟɣ, вɧɢɡ ɧа 
ɪаɫɫɬɨɹɧɢɟ ɧɟ ɦɟɧɟɟ ɱɟɦ 20 ɦɦ. Вɤɥɸɱɢɬɶ ɩɪɢбɨɪ. Уɫɬаɧɨвɢɬɶ ɤɨɥɢɱɟɫɬвɨ ɭɞаɪɨв «3» ɡа-
ɞаɬɶ ɱаɫɬɨɬɭ ɭɞаɪɨв. Заɩɭɫɬɢɬɶ ɩɪɢбɨɪ, ɧаɠаɬɢɟɦ ɤɧɨɩɤɢ «ПУСК». Пɨ ɨɤɨɧɱаɧɢɢ ɪабɨɬɵ 
ɩɪɢбɨɪа ɢɡɦɟɪɢɬɶ ɢɡɦɟɪɢɬɟɥɶɧɨɣ ɦɟɬаɥɥɢɱɟɫɤɨɣ ɥɢɧɟɣɤɨɣ вɵɫɨɬɭ ɩаɞɟɧɢɹ ɝɪɭɡа (h) ɨɬ 
вɟɪɯɧɟɝɨ ɤɪаɹ ɝɪɭɡа ɞɨ ɧɢɠɧɟɝɨ ɤɪаɹ ɩɨɞвɢɠɧɨɝɨ ɤɨɥɶɰа.  

Вɵɱɢɫɥɢɬɶ ɪаɡɧɢɰɭ ɦɟɠɞɭ ɧɨɪɦɢɪɨваɧɧɵɦ ɡɧаɱɟɧɢɟɦ вɵɫɨɬɵ ɩаɞɟɧɢɹ ɝɪɭɡа hɧ ɢ 
ɢɡɦɟɪɟɧɧɵɦ ɡɧаɱɟɧɢɟɦ hɢ ɩɨ ɮɨɪɦɭɥɟ: 

н иh h h'  �

3.2.2.3 Еɫɥɢ вɵɫɨɬа ɩаɞɟɧɢɹ ɝɪɭɡа ɧɟ ɫɨɨɬвɟɬɫɬвɭɟɬ ɧɨɪɦɢɪɨваɧɧɨɦɭ ɡɧаɱɟɧɢɸ, ɫɥɟ-
ɞɭɟɬ ɢɡɦɟɪɢɬɶ вɵɫɨɬɭ (H) ɨɬ вɟɪɯɧɟɝɨ ɤɪаɹ ɝɪɭɡа ɞɨ ɧɢɠɧɟɝɨ ɤɪаɹ ɫɬабɢɥɢɡаɬɨɪа ɧаɤɨваɥɶ-
ɧɢ, ɨɫɥабɢɬɶ ɱɟɬɵɪɟ ɫɬɨɩɨɪɧɵɯ вɢɧɬа (4), вɪаɳɟɧɢɟɦ ɧаɩɪавɥɹɸɳɟɣ ɢɡɦɟɧɢɬɶ ɪаɫɫɬɨɹɧɢɟ 
(H) ɧа вɟɥɢɱɢɧɭ 'h ɫ ɭɱɟɬɨɦ ɡɧаɤа, ɡаɬɹɧɭɬɶ ɫɬɨɩɨɪɧɵɟ вɢɧɬɵ ɢ ɩɨвɬɨɪɢɬɶ ɨɩɟɪаɰɢɢ ɩɨ
ɩ.ɩ. 3.2.2.2.

3.2.3 Пɥаɧɨвɨ-ɩɪɨɮɢɥаɤɬɢɱɟɫɤɢɣ ɪɟɦɨɧɬ ɩɪɨɢɡвɨɞɢɬɫɹ ɩɨɫɥɟ ɢɫɬɟɱɟɧɢɹ ɝаɪаɧɬɢɣɧɨ-
ɝɨ ɫɪɨɤа ɧɟ ɪɟɠɟ ɨɞɧɨɝɨ ɪаɡа в ɝɨɞ. Рɟɦɨɧɬ вɤɥɸɱаɟɬ в ɫɟбɹ вɧɟɲɧɢɣ ɨɫɦɨɬɪ, ɡаɦɟɧɭ ɨɪɝа-
ɧɨв ɭɩɪавɥɟɧɢɹ ɢ ɨɤɪаɫɤɭ ɩɪɢбɨɪа (ɩɪɢ ɧɟɨбɯɨɞɢɦɨɫɬɢ). 

3.2.4 Пɪɢ ɬɟɤɭɳɟɦ ɪɟɦɨɧɬɟ ɭɫɬɪаɧɹɸɬ ɧɟɢɫɩɪавɧɨɫɬɢ, ɨбɧаɪɭɠɟɧɧɵɟ ɩɪɢ ɷɤɫɩɥɭа-
ɬаɰɢɢ ɩɪɢбɨɪа. Пɨɫɥɟ ɪɟɦɨɧɬа ɩɪɨвɨɞɢɬɫɹ аɬɬɟɫɬаɰɢɹ ɩɪɢбɨɪа. Тɟɤɭɳɢɣ ɪɟɦɨɧɬ ɩɪɢбɨɪа 
ɩɪɨвɨɞɢɬɫɹ ɩɪɟɞɩɪɢɹɬɢɟɦ ɢɡɝɨɬɨвɢɬɟɥɟɦ. 

3.2.5 Пɨɫɥɟ ɪɟɦɨɧɬа ɩɪɨвɨɞɢɬɫɹ ɩɨвɬɨɪɧаɹ аɬɬɟɫɬаɰɢɹ ɭɫɬаɧɨвɤɢ в ɫɨɨɬвɟɬɫɬвɢɟ ɫ 
ГОСТ Р 8.568-2017. 
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а) ваɪɢаɧɬ ɢɫɩɨɥɧɟɧɢɹ ɫ ɩɨɞɴɟɦɨɦ ɧаɤɨваɥɶɧɢ ɫ ɩɨɦɨɳɶɸ ɡаɯваɬа; б) ваɪɢаɧɬ ɢɫɩɨɥɧɟɧɢɹ 
ɫ ɩɨɞɴɟɦɨɦ ɧаɤɨваɥɶɧɢ ɫ ɩɨɦɨɳɶɸ бɥɨɤа 

1 –ɮɨɪɦа ɞɥɹ ɨбɪаɡɰа 
2 – ɨбɪаɡɟɰ 
3 – ɧаɤɨваɥɶɧɹ 
4 – ɩаɞаɸɳɢɣ ɝɪɭɡ 

5 – ɧаɩɪавɥɹɸɳаɹ 
6 – ɫɬабɢɥɢɡаɬɨɪ ɧаɤɨваɥɶɧɢ 
7 – вɢɧɬɵ ɫɬɨɩɨɪɧɵɟ 
8 – ɩɥаɧɤа 

9 – вɢɧɬ ɩɥаɧɤɢ 
10 – ɤɨɥɶɰɨ ɩɨɞвɢɠɧɨɟ 
11 – вɢɧɬ ɤɪɟɩɥɟɧɢɹ ɲɧɭɪа 
12 – ɪɭɱɤа ɩɨɞɴɟɦа 

     Рɢɫɭɧɨɤ 5 – Сɯɟɦа ɩɪɢбɨɪа ПМА-МГ4 

4 Аттестациɹ 

4.1 Раɡɥɢɱаɸɬ ɩɟɪвɢɱɧɭɸ, ɩɟɪɢɨɞɢɱɟɫɤɭɸ ɢ ɩɨвɬɨɪɧɭɸ аɬɬɟɫɬаɰɢɸ ɢɫɩɵɬаɬɟɥɶɧɨɝɨ 
ɨбɨɪɭɞɨваɧɢɹ.  

Дɨ ɧаɱаɥа ɷɤɫɩɥɭаɬаɰɢɢ ɩɪɢбɨɪ ɩɨɞвɟɪɝаɸɬ ɩɟɪвɢɱɧɨɣ аɬɬɟɫɬаɰɢɢ в ɫɨɨɬвɟɬɫɬвɢɢ ɫ 
ГОСТ Р 8.568-2017 «Аɬɬɟɫɬаɰɢɹ ɢɫɩɵɬаɬɟɥɶɧɨɝɨ ɨбɨɪɭɞɨваɧɢɹ. Оɫɧɨвɧɵɟ ɩɨɥɨɠɟɧɢɹ».   
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В ɩɪɨɰɟɫɫɟ ɷɤɫɩɥɭаɬаɰɢɢ ɩɪɢбɨɪ ɩɨɞвɟɪɝаɸɬ ɩɟɪɢɨɞɢɱɟɫɤɨɣ аɬɬɟɫɬаɰɢɢ ɫ ɢɧɬɟɪваɥɨɦ 
ɩɹɬɶ ɥɟɬ. 

5 Хранение 

5.1 Уɩаɤɨваɧɧɵɟ ɩɪɢбɨɪɵ ɞɨɥɠɧɵ ɯɪаɧɢɬɶɫɹ в ɡаɤɪɵɬɵɯ ɫɭɯɢɯ вɟɧɬɢɥɢɪɭɟɦɵɯ ɩɨ-
ɦɟɳɟɧɢɹɯ в ɧɟ ɪаɫɩаɤɨваɧɧɨɦ вɢɞɟ. Уɫɥɨвɢɹ ɯɪаɧɟɧɢɹ в ɱаɫɬɢ вɨɡɞɟɣɫɬвɢɹ ɤɥɢɦаɬɢɱɟɫɤɢɯ 
ɮаɤɬɨɪɨв ɞɨɥɠɧɵ ɫɨɨɬвɟɬɫɬвɨваɬɶ ɝɪɭɩɩɟ ɭɫɥɨвɢɣ 2 (С) ɩɨ ГОСТ 15150.  

Уɫɥɨвɢɹ ɯɪаɧɟɧɢɹ бɟɡ ɭɩаɤɨвɤɢ – 1Л ɩɨ ГОСТ 15150. 
5.2 В вɨɡɞɭɯɟ ɩɨɦɟɳɟɧɢɹ ɞɥɹ ɯɪаɧɟɧɢɹ ɩɪɢбɨɪɨв ɧɟ ɞɨɥɠɧɨ ɩɪɢɫɭɬɫɬвɨваɬɶ аɝɪɟɫ-

ɫɢвɧɵɯ ɩɪɢɦɟɫɟɣ (ɩаɪɨв ɤɢɫɥɨɬ, ɳɟɥɨɱɟɣ). 
5.3 Сɪɨɤ ɯɪаɧɟɧɢɹ ɩɪɢбɨɪɨв в ɩɨɬɪɟбɢɬɟɥɶɫɤɨɣ ɬаɪɟ бɟɡ ɩɟɪɟɤɨɧɫɟɪваɰɢɢ – ɧɟ бɨɥɟɟ 

ɨɞɧɨɝɨ ɝɨɞа. 

6 Транспортирование 

6.1 Дɨɩɭɫɤаɟɬɫɹ ɬɪаɧɫɩɨɪɬɢɪɨваɧɢɟ ɩɪɢбɨɪɨв в ɬɪаɧɫɩɨɪɬɧɨɣ ɬаɪɟ вɫɟɦɢ вɢɞаɦɢ 
ɬɪаɧɫɩɨɪɬа, в ɬɨɦ ɱɢɫɥɟ в ɨɬаɩɥɢваɟɦɵɯ ɝɟɪɦɟɬɢɡɢɪɨваɧɧɵɯ ɨɬɫɟɤаɯ ɫаɦɨɥɟɬɨв бɟɡ ɨɝɪа-
ɧɢɱɟɧɢɹ ɪаɫɫɬɨɹɧɢɹ. Уɫɥɨвɢɹ ɬɪаɧɫɩɨɪɬɢɪɨваɧɢɹ в ɱаɫɬɢ вɨɡɞɟɣɫɬвɢɹ ɤɥɢɦаɬɢɱɟɫɤɢɯ ɮаɤ-
ɬɨɪɨв ɞɨɥɠɧɵ ɫɨɨɬвɟɬɫɬвɨваɬɶ ɝɪɭɩɩɟ 2 С ɩɨ ГОСТ 15150. 

6.2 Пɪɢ ɬɪаɧɫɩɨɪɬɢɪɨваɧɢɢ ɩɪɢбɨɪɨв  ɞɨɥɠɧа бɵɬɶ ɩɪɟɞɭɫɦɨɬɪɟɧа ɡаɳɢɬа ɨɬ ɩɨɩа-
ɞаɧɢɹ ɩɵɥɢ ɢ аɬɦɨɫɮɟɪɧɵɯ ɨɫаɞɤɨв.  
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Паспорт 
Пɪɢбɨɪ ɭɩɥɨɬɧɟɧɢɹ аɫɮаɥɶɬɨбɟɬɨɧа 

ɩɨ ɫɯɟɦɟ Маɪɲаɥɥа ПМА-МГ4 

1 Назначение и областɶ применениɹ 
1.1 Пɪɢбɨɪ ɭɩɥɨɬɧɟɧɢɹ аɫɮаɥɶɬɨбɟɬɨɧа ɩɨ ɫɯɟɦɟ Маɪɲаɥɥа ПМА-МГ4 (ɞаɥɟɟ ɩɨ 

ɬɟɤɫɬɭ − ɩɪɢбɨɪ) ɩɪɟɞɧаɡɧаɱɟɧ ɞɥɹ ɩɨɞɝɨɬɨвɤɢ  ɰɢɥɢɧɞɪɢɱɟɫɤɢɯ ɨбɪаɡɰɨв аɫɮаɥɶɬɨбɟɬɨɧа 
ɦɟɬɨɞɨɦ ASTM D 6926 «Сɬаɧɞаɪɬɧɵɣ ɦɟɬɨɞ ɢɫɩɵɬаɧɢɣ. Мɟɬɨɞ ɩɨɞɝɨɬɨвɤɢ ɰɢɥɢɧɞɪɢɱɟ-
ɫɤɢɯ ɨбɪаɡɰɨв ɫ ɢɫɩɨɥɶɡɨваɧɢɟɦ ɭɫɬаɧɨвɤɢ Маɪɲаɥɥа» ɤɨɬɨɪɵɣ вɯɨɞɢɬ в ɤɨɦɩɥɟɤɫ ɫɬаɧ-
ɞаɪɬɨв, ɧɨɪɦɢɪɭɸɳɢɯ ɦɟɬɨɞ ɨбɴɟɦɧɨɝɨ ɩɪɨɟɤɬɢɪɨваɧɢɹ аɫɮаɥɶɬɨбɟɬɨɧɧɵɯ ɫɦɟɫɟɣ в Рɨɫ-
ɫɢɣɫɤɨɣ Фɟɞɟɪаɰɢɢ ГОСТ Р 58406.9 - 2019. 

1.2 Обɥаɫɬɶ ɩɪɢɦɟɧɟɧɢɹ – ɩɪɟɞɩɪɢɹɬɢɹ ɫɬɪɨɢɬɟɥɶɧɨɣ ɢɧɞɭɫɬɪɢɢ, ɫɬɪɨɢɬɟɥɶɧɵɟ ɢɫ-
ɩɵɬаɬɟɥɶɧɵɟ ɢ ɞɨɪɨɠɧɵɟ  ɥабɨɪаɬɨɪɢɢ. 

1.3 Уɫɥɨвɢɹ ɷɤɫɩɥɭаɬаɰɢɢ: 
− ɬɟɦɩɟɪаɬɭɪа ɨɤɪɭɠаɸɳɟɝɨ вɨɡɞɭɯа (22±3) °С
− ɨɬɧɨɫɢɬɟɥɶɧаɹ вɥаɠɧɨɫɬɶ вɨɡɞɭɯа (55±15) %;

2 Основнɵе технические характеристики 

2.1 Кɨɥɢɱɟɫɬвɨ вɨɫɩɪɨɢɡвɨɞɢɦɵɯ ɭɞаɪɨв в ɫɟɪɢɢ …………..…..……..... ɨɬ 1 ɞɨ 99 
2.2 Маɫɫа ɩаɞаɸɳɟɝɨ ɝɪɭɡа, ɝ ...................................................................... 4535 ± 15 
2.3 Вɵɫɨɬа ɩаɞɟɧɢɹ ɝɪɭɡа, ɦɦ ..................................................................... 457,2 ± 1,5 
2.4 Дɢаɦɟɬɪ ɧаɤɨваɥɶɧɢ, ɦɦ ....................................................................... 101,2 – 0,2 
2.5 Вɵɫɨɬа ɮɨɪɦɵ ɞɥɹ ɨбɪаɡɰа, ɦɦ ............................................................ 87,4 ± 0,5 
2.6 Вɧɭɬɪɟɧɧɢɣ ɞɢаɦɟɬɪ ɮɨɪɦɵ ɞɥɹ ɨбɪаɡɰа, ɦɦ .................................... 101,6 + 0,2 
2.7 Чаɫɬɨɬа ɩаɞɟɧɢɹ ɝɪɭɡа, ɭɞаɪɨв в ɦɢɧɭɬɭ.............................................. ɨɬ 20 ɞɨ 55 
2.8 Паɪаɦɟɬɪɵ ɷɥɟɤɬɪɢɱɟɫɤɨɝɨ ɩɢɬаɧɢɹ ɭɫɬаɧɨвɤɢ: 

− ɧаɩɪɹɠɟɧɢɟ ɩɟɪɟɦɟɧɧɨɝɨ ɬɨɤа, В ........................................................ 220±11 
     − ɱаɫɬɨɬа ɩɟɪɟɦɟɧɧɨɝɨ ɬɨɤа, Гɰ ………………………………………. 50 ± 2 
2.9 Пɨɬɪɟбɥɹɟɦаɹ ɦɨɳɧɨɫɬɶ, Вɬ, ɧɟ бɨɥɟɟ.............................................. 200 
2.10 Габаɪɢɬɧɵɟ ɪаɡɦɟɪɵ (Д×Ш×В), ɦɦ, ɧɟ бɨɥɟɟ: 

− ɦɟɯаɧɢɱɟɫɤɨɟ ɭɫɬɪɨɣɫɬвɨ ..................................................................... 
− бɥɨɤ ɭɩɪавɥɟɧɢɹ ………………………………………………………. 

310×310×1850 
300×210×125 

2.11 Маɫɫа, ɤɝ, ɧɟ бɨɥɟɟ: 
− ɦɟɯаɧɢɱɟɫɤɨɟ ɭɫɬɪɨɣɫɬвɨ ..................................................................... 
− бɥɨɤ ɭɩɪавɥɟɧɢɹ ………………………………………………………. 

85 
3 

2.12 Сɪɟɞɧɢɣ ɫɪɨɤ ɫɥɭɠбɵ, ɥɟɬ, ɧɟ ɦɟɧɟɟ................................................. 10 

3 Комплект поставки 
 Наɢɦɟɧɨваɧɢɟ ɢ ɭɫɥɨвɧɨɟ ɨбɨɡɧаɱɟɧɢɟ  Кɨɥ-вɨ,  ɲɬ.  Пɪɢɦɟɱаɧɢɟ 

 1  Бɥɨɤ ɭɩɪавɥɟɧɢɹ ПМА-МГ4 1 
 2  Мɟɯаɧɢɱɟɫɤɨɟ ɭɫɬɪɨɣɫɬвɨ ПМА-МГ4 1 
 3  Оɫɧɨваɧɢɟ ɮɨɪɦɵ 1 
 4  Цɢɥɢɧɞɪɢɱɟɫɤаɹ ɱаɫɬɶ ɮɨɪɦɵ 1 
 5  Уɞɥɢɧɢɬɟɥɶɧɨɟ ɤɨɥɶɰɨ 1 
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 6  Сɴɟɦɧɵɣ ɭɩɨɪ 1 
7 Заɯваɬ ɢɥɢ бɥɨɤ ɫ ɪɭɱɤɨɣ ɩɨɞɴɟɦа 1  В ɡавɢɫɢɦɨɫɬɢ ɨɬ ɢɫɩɨɥɧɟɧɢɹ 
8  Вɫɬавɤа ɩɥавɤаɹ 3А, 220 В 1 
9  Кабɟɥɶ ɫɨɟɞɢɧɢɬɟɥɶɧɵɣ 1 
10  Рɭɤɨвɨɞɫɬвɨ ɩɨ ɷɤɫɩɥɭаɬаɰɢɢ 1 

11  Пɪɨɝɪаɦɦа ɢ ɦɟɬɨɞɢɤа аɬɬɟɫɬаɰɢɢ 
 ПМА.26.51.62-005-2019 1 

12  Шɬɵɤɨвɤа 1 

4 Свидетелɶство о приемке 

Пɪɢбɨɪ ɭɩɥɨɬɧɟɧɢɹ аɫɮаɥɶɬɨбɟɬɨɧа ɩɨ ɫɯɟɦɟ Маɪɲаɥɥа ПМА-МГ4 ʋ ____ ɫɨɨɬвɟɬ-
ɫɬвɭɟɬ ɬɪɟбɨваɧɢɹɦ КБСП.26.51.62.120-068 РЭ ɢ ɩɪɢɡɧаɧ ɝɨɞɧɵɦ ɤ ɷɤɫɩɥɭаɬаɰɢɢ. 

Даɬа вɵɩɭɫɤа «_____»_____________ 20___ ɝ. 

М.П. ___________________________________ 
       (ɩɨɞɩɢɫɶ ɥɢɰ, ɨɬвɟɬɫɬвɟɧɧɵɯ ɡа ɩɪɢɟɦɤɭ) 

5 Гарантийнɵе обɹзателɶства 

Иɡɝɨɬɨвɢɬɟɥɶ ɝаɪаɧɬɢɪɭɟɬ ɫɨɨɬвɟɬɫɬвɢɟ ɩɪɢбɨɪа ɬɪɟбɨваɧɢɹɦ КБСП.26.51.62.120-
068 РЭ ɩɪɢ ɭɫɥɨвɢɢ ɫɨбɥɸɞɟɧɢɹ ɩɨɬɪɟбɢɬɟɥɟɦ ɩɪавɢɥ ɷɤɫɩɥɭаɬаɰɢɢ ɢ ɯɪаɧɟɧɢɹ, ɭɫɬаɧɨв-
ɥɟɧɧɵɯ в ɧаɫɬɨɹɳɟɦ ɪɭɤɨвɨɞɫɬвɟ. 

Гаɪаɧɬɢɣɧɵɣ ɫɪɨɤ ɷɤɫɩɥɭаɬаɰɢɢ – 18 ɦɟɫɹɰɟв ɫ ɞаɬɵ вɵɩɭɫɤа ɩɪɢбɨɪа. 
В ɬɟɱɟɧɢɟ ɝаɪаɧɬɢɣɧɨɝɨ ɫɪɨɤа бɟɡвɨɡɦɟɡɞɧɨ ɭɫɬɪаɧɹɸɬɫɹ вɵɹвɥɟɧɧɵɟ ɞɟɮɟɤɬɵ. 
Гаɪаɧɬɢɣɧɵɟ ɨбɹɡаɬɟɥɶɫɬва ɧɟ ɪаɫɩɪɨɫɬɪаɧɹɸɬɫɹ ɧа ɩɪɢбɨɪ, ɢɦɟɸɳɢɣ ɝɪɭбɵɟ ɦɟɯа-

ɧɢɱɟɫɤɢɟ ɩɨвɪɟɠɞɟɧɢɹ. 

Аɞɪɟɫа ɪаɡɪабɨɬɱɢɤа-ɢɡɝɨɬɨвɢɬɟɥɹ: 
Фаɤɬɢɱɟɫɤɢɣ: 

Пɨɱɬɨвɵɣ: 

ɝ.Чɟɥɹбɢɧɫɤ ɭɥ.Каɥɢɧɢɧа, 11 «Г», 

454084 ɝ. Чɟɥɹбɢɧɫɤ, а/ɹ 8538 
ООО "СКБ Сɬɪɨɣɩɪɢбɨɪ" 

   ɬɟɥ./ɮаɤɫ в Чɟɥɹбɢɧɫɤɟ: (351) 277-8-555; 
          в Мɨɫɤвɟ: (495) 134-3-555. 



           Обɳɟɫɬвɨ ɫ ɨɝɪаɧɢɱɟɧɧɨɣ ɨɬвɟɬɫɬвɟɧɧɨɫɬɶɸ 
     «Сɩɟɰɢаɥɶɧɨɟ ɤɨɧɫɬɪɭɤɬɨɪɫɤɨɟ бɸɪɨ Сɬɪɨɣɩɪɢбɨɪ» 

УТВЕРЖДАЮ  
Дɢɪɟɤɬɨɪ «СКБ Сɬɪɨɣɩɪɢбɨɪ» 

______________ В.В. Гɭɥɭɧɨв 

“  17   ”    аɩɪɟɥɹ         2019 ɝ. 

Программа и методика аттестации 
Прибор уплотнениɹ асфалɶтобетона по схеме Маршалла 

ПМА.26.51.62-005-2019 

Раɡɪабɨɬɱɢɤ: 
ООО «СКБ Сɬɪɨɣɩɪɢбɨɪ» 

Кɨɥɢɱɟɫɬвɨ ɥɢɫɬɨв:  8 

ɝ. Чɟɥɹбɢɧɫɤ 
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Программа аттестации 

1 Объект аттестации 

Пɪɢбɨɪ ɭɩɥɨɬɧɟɧɢɹ аɫɮаɥɶɬɨбɟɬɨɧа ɩɨ ɫɯɟɦɟ Маɪɲаɥɥа ПМА-МГ4 (ɞаɥɟɟ ɩɨ ɬɟɤɫɬɭ 
– ɩɪɢбɨɪ), ɩɪɟɞɧаɡɧаɱɟɧɧɵɣ ɞɥɹ ɩɪɢɝɨɬɨвɥɟɧɢɹ ɰɢɥɢɧɞɪɢɱɟɫɤɢɯ ɨбɪаɡɰɨв аɫɮаɥɶɬɨбɟɬɨɧа
ɩɨ ɫɯɟɦɟ Маɪɲаɥɥа. Иɡɝɨɬɨвɢɬɟɥɶ ООО «СКБ Сɬɪɨɣɩɪɢбɨɪ».

2 Комплектностɶ прибора: 

  Наɢɦɟɧɨваɧɢɟ ɢ ɭɫɥɨвɧɨɟ ɨбɨɡɧаɱɟɧɢɟ      Кɨɥ-вɨ,  ɲɬ. 
 Бɥɨɤ ɭɩɪавɥɟɧɢɹ 1 
 Мɟɯаɧɢɱɟɫɤɨɟ ɭɫɬɪɨɣɫɬвɨ 1 
 Оɫɧɨваɧɢɟ ɮɨɪɦɵ 1 
 Цɢɥɢɧɞɪɢɱɟɫɤаɹ ɱаɫɬɶ ɮɨɪɦɵ 1 
 Уɞɥɢɧɢɬɟɥɶɧɨɟ ɤɨɥɶɰɨ 1 
 Уɩɨɪ 1 
 Заɯваɬ 1 
 Кабɟɥɶ ɫɨɟɞɢɧɢɬɟɥɶɧɵɣ 1 

3 Цели аттестации 

Оɫɧɨвɧɨɣ ɰɟɥɶɸ аɬɬɟɫɬаɰɢɹ ɹвɥɹɟɬɫɹ ɩɨɞɬвɟɪɠɞɟɧɢɟ ɯаɪаɤɬɟɪɢɫɬɢɤ ɩɪɢбɨɪа ɩɪɢвɟ-
ɞɟɧɧɵɯ в ɬабɥ.1 ɩ.5 ɢ ɭɫɬаɧɨвɥɟɧɢɟ вɨɡɦɨɠɧɨɫɬɢ ɨбɟɫɩɟɱɢваɬɶ ɩаɞɟɧɢɟ ɝɪɭɡа ɩɨ ɧаɩɪав-
ɥɹɸɳɟɣ ɲɬаɧɝɟ ɫ ɩɨɫɬɨɹɧɧɨɣ вɵɫɨɬɵ ɧа ɧаɤɨваɥɶɧɸ, ɨɬɫɱɢɬɵваɹ ɤɨɥɢɱɟɫɬвɨ ɭɞаɪɨв, а ɬаɤ 
ɠɟ ɩɨɞɬвɟɪɠɞɟɧɢɟ ɩɪɢɝɨɞɧɨɫɬɢ ɢɫɩɨɥɶɡɨваɧɢɹ ɩɪɢбɨɪа в ɫɨɨɬвɟɬɫɬвɢɢ ɫ ɟɝɨ ɧаɡɧаɱɟɧɢɟɦ. 

4 Общие положениɹ 

4.1 Пɟɪɟɱɟɧɶ ɞɨɤɭɦɟɧɬɨв, ɧа ɨɫɧɨваɧɢɢ ɤɨɬɨɪɵɯ ɩɪɨвɨɞɹɬ аɬɬɟɫɬаɰɢɸ: 
ГОСТ Р 8.568-2017 ГСИ. Аɬɬɟɫɬаɰɢɹ ɢɫɩɵɬаɬɟɥɶɧɨɝɨ ɨбɨɪɭɞɨваɧɢɹ. Оɫɧɨвɧɵɟ ɩɨɥɨ-

ɠɟɧɢɹ. 
ПМА.26.51.62-005-2019 Пɪɨɝɪаɦɦа ɢ ɦɟɬɨɞɢɤа аɬɬɟɫɬаɰɢɢ. Пɪɢбɨɪ ɭɩɥɨɬɧɟɧɢɹ аɫ-

ɮаɥɶɬɨбɟɬɨɧа ɩɨ ɫɯɟɦɟ Маɪɲаɥɥа. 
4.2 Аɬɬɟɫɬаɰɢɹ ɩɪɢбɨɪа ɞɨɥɠɧа ɩɪɨвɨɞɢɬɶɫɹ ɧа ɦɟɫɬɟ ɟɝɨ ɷɤɫɩɥɭаɬаɰɢɢ. Пɪɢбɨɪ 

ɞɨɥɠɟɧ бɵɬɶ ɭɫɬаɧɨвɥɟɧ  ɧа бɟɬɨɧɧɵɣ ɩɨɥ, ɞɟɪɟвɹɧɧаɹ ɫɬɨɣɤа ɩɪɢбɨɪа ɤɪɟɩɢɬɫɹ ɤ бɟɬɨɧ-
ɧɨɦɭ ɩɨɥɭ ɫ ɩɨɦɨɳɶɸ вɨɫɶɦɢ аɧɤɟɪɨв.  

4.3 Дɥɹ ɩɪɨвɟɞɟɧɢɹ аɬɬɟɫɬаɰɢɢ ɧаɡɧаɱаɟɬɫɹ ɤɨɦɢɫɫɢɹ в ɫɨɨɬвɟɬɫɬвɢɢ ɫ ГОСТ Р 
8.568-20017. 

4.4 На аɬɬɟɫɬаɰɢɸ ɞɨɥɠɧɵ бɵɬɶ ɩɪɟɞɫɬавɥɟɧɵ ɫɥɟɞɭɸɳɢɟ ɞɨɤɭɦɟɧɬɵ: 
− ɪɭɤɨвɨɞɫɬвɨ ɩɨ ɷɤɫɩɥɭаɬаɰɢɢ КБСП.26.51.62.120-068  РЭ  ɧа ɩɪɢбɨɪ ɭɩɥɨɬɧɟɧɢɹ

аɫɮаɥɶɬɨбɟɬɨɧа ɩɨ ɫɯɟɦɟ Маɪɲаɥɥа  ПМА-МГ4. 
− ɷɤɫɩɥɭаɬаɰɢɨɧɧɵɟ ɞɨɤɭɦɟɧɬɵ, ɧа ɫɪɟɞɫɬва ɢɡɦɟɪɟɧɢɣ ɩɪɢɦɟɧɹɟɦɵɟ ɩɪɢ аɬɬɟɫɬа-

ɰɢɢ; 
− ɞɨɤɭɦɟɧɬɵ  ɨ ɩɨвɟɪɤɟ/ɤаɥɢбɪɨвɤɟ ɧа ɫɪɟɞɫɬва ɢɡɦɟɪɟɧɢɣ ɩɪɢɦɟɧɹɟɦɵɟ ɩɪɢ аɬɬɟɫɬаɰɢɢ.
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5 Объем аттестации 

Пɟɪɟɱɟɧɶ ɷɬаɩɨв аɬɬɟɫɬаɰɢɢ ɢ ɯаɪаɤɬɟɪɢɫɬɢɤɢ, ɩɨɞɥɟɠаɳɢɟ ɨɰɟɧɤɟ ɩɪɟɞɫɬавɥɟɧɵ в 
ɬабɥɢɰɟ 1. 

Табɥɢɰа  1 

Эɬаɩɵ аɬɬɟɫɬаɰɢɢ 

Хаɪаɤɬɟɪɢɫɬɢɤɢ, ɩɨɞɥɟɠаɳɢɟ 
ɨɰɟɧɤɟ 

 Зɧаɱɟɧɢɟ Дɨɩɭɫɤаɟɦɨɟ 
ɨɬɤɥɨɧɟɧɢɟ 

1 Оɩɪɟɞɟɥɟɧɢɟ ɞɢаɦɟɬɪа ɧаɤɨваɥɶɧɢ, ɦɦ 101,2 – 0,2
2 Оɩɪɟɞɟɥɟɧɢɟ вɧɭɬɪɟɧɧɟɝɨ ɞɢаɦɟɬɪа ɮɨɪɦɵ, ɦɦ 101,6 + 0,2
3 Оɩɪɟɞɟɥɟɧɢɟ вɵɫɨɬɵ ɮɨɪɦɵ ɞɥɹ ɨбɪаɡɰа, ɦɦ 87,4 ± 0,5 
4 Оɩɪɟɞɟɥɟɧɢɟ ɦаɫɫɵ ɩаɞаɸɳɟɝɨ ɝɪɭɡа, ɝ 4535 ± 15 
5 Пɪɨвɟɪɤа ɤɨɥɢɱɟɫɬва вɨɫɩɪɨɢɡвɨɞɢɦɵɯ ɭɞаɪɨв 50 - 
6 Оɩɪɟɞɟɥɟɧɢɟ вɵɫɨɬɵ ɩаɞɟɧɢɹ ɩаɞаɸɳɟɝɨ ɝɪɭɡа, ɦɦ 457,2 ± 1,5 

6 Условиɹ и порɹдок проведениɹ аттестации 

6.1 Пɪɢ ɩɪɨвɟɞɟɧɢɢ аɬɬɟɫɬаɰɢɢ ɞɨɥɠɧɵ бɵɬɶ ɫɨбɥɸɞɟɧɵ ɫɥɟɞɭɸɳɢɟ ɭɫɥɨвɢɹ: 
− ɬɟɦɩɟɪаɬɭɪа ɨɤɪɭɠаɸɳɟɝɨ вɨɡɞɭɯа  (22±3) °С;
− ɨɬɧɨɫɢɬɟɥɶɧаɹ вɥаɠɧɨɫɬɶ вɨɡɞɭɯа (55±15) %.

6.2 Пɨɦɟɳɟɧɢɟ, в ɤɨɬɨɪɨɦ ɩɪɨвɨɞɢɬɫɹ аɬɬɟɫɬаɰɢɹ, ɞɨɥɠɧɨ бɵɬɶ ɨбɨɪɭɞɨваɧɨ ɫɪɟɞ-
ɫɬваɦɢ ɩɨɠаɪɨɬɭɲɟɧɢɹ. 

6.3 Пɟɪɟɞ ɱɟɬвɟɪɬɵɦ ɷɬаɩɨɦ (ɬабɥ.1) аɬɬɟɫɬаɰɢɢ (ɨɩɪɟɞɟɥɟɧɢɟ вɵɫɨɬɵ ɩаɞɟɧɢɹ ɝɪɭ-
ɡа) ɧɟɨбɯɨɞɢɦɨ ɫɦаɡаɬɶ, ɫ ɩɨɦɨɳɶɸ ɦаɫɥɟɧɤɢ, ɧаɩɪавɥɹɸɳɭɸ  ɲɬаɧɝɭ ɦаɲɢɧɧɵɦ ɦаɫɥɨɦ, 
5-10 ɤаɩɟɥɶ в ɡаɡɨɪ ɦɟɠɞɭ ɧаɩɪавɥɹɸɳɟɣ ɲɬаɧɝɨɣ ɢ ɝɪɭɡɨɦ (ɪɢɫɭɧɨɤ 3 РЭ). Еɫɥɢ ɧаɩɪав-
ɥɹɸɳаɹ ɡаɝɪɹɡɧɟɧа, ɩɟɪɟɞ ɫɦаɡɤɨɣ ɟɺ ɧɟɨбɯɨɞɢɦɨ ɩɪɨɬɟɪɟɬɶ вɟɬɨɲɶɸ.

6.4 Аɬɬɟɫɬаɰɢɹ ɩɪɢбɨɪа ɞɨɥɠɧа ɩɪɨвɨɞɢɬɶɫɹ ɢɧɠɟɧɟɪɧɨ-ɬɟɯɧɢɱɟɫɤɢɦ ɩɟɪɫɨɧаɥɨɦ, 
ɢɡɭɱɢвɲɢɦ ɬɟɯɧɢɱɟɫɤɭɸ ɞɨɤɭɦɟɧɬаɰɢɸ ɧа ɩɪɢбɨɪ, ɩɪɨɲɟɞɲɢɟ ɢɧɫɬɪɭɤɬаɠ ɩɨ ɬɟɯɧɢɤɟ 
бɟɡɨɩаɫɧɨɫɬɢ ɩɪɢ ɦɟɯаɧɢɱɟɫɤɢɯ ɢɫɩɵɬаɧɢɹɯ ɫɬɪɨɢɬɟɥɶɧɵɯ ɦаɬɟɪɢаɥɨв. 

7 Требованиɹ обеспечениɹ безопасности 
7.1 Пɪɢбɨɪ ɞɨɥɠɟɧ бɵɬɶ ɩɨɞɤɥɸɱɟɧ ɤ ɫɟɬɢ ɩɟɪɟɦɟɧɧɨɝɨ ɬɨɤа в ɬɪɟɯɩɨɥɸɫɧɭɸ ɪɨ-

ɡɟɬɤɭ ɫ ɡаɳɢɬɧɵɦ ɡаɧɭɥɟɧɢɟɦ. 
7.2 Пɟɪɟɞ вɤɥɸɱɟɧɢɟɦ в ɫɟɬɶ ɧɟɨбɯɨɞɢɦɨ ɧаɞɟɠɧɨ ɡаɡɟɦɥɢɬɶ ɤɨɪɩɭɫ ɦɟɯаɧɢɱɟɫɤɨɝɨ 

ɭɫɬɪɨɣɫɬва ɱɟɪɟɡ ɤɥɟɦɦɭ ɡаɳɢɬɧɨɝɨ ɡаɡɟɦɥɟɧɢɹ. 
7.3 В ɩɪɨɰɟɫɫɟ ɩɪɨвɟɞɟɧɢɹ ɱɟɬвɟɪɬɨɝɨ ɢ ɲɟɫɬɨɝɨ ɷɬаɩа аɬɬɟɫɬаɰɢɢ (ɬабɥ.1) ɧɟ ɩɪɢɤа-

ɫаɬɶɫɹ ɤ ɮɨɪɦɟ ɢ ɞвɢɠɭɳɢɦɫɹ ɱаɫɬɹɦ ɩɪɢбɨɪа. 
7.4 В ɫɥɭɱаɟ аваɪɢɣɧɨɣ ɫɢɬɭаɰɢɢ ɧаɠаɬɶ ɤɧɨɩɤɭ аваɪɢɣɧɨɝɨ ɨɬɤɥɸɱɟɧɢɹ, ɨɬɤɥɸɱɢɬɶ 

ɩɪɢбɨɪ ɨɬ ɫɟɬɢ ɩɟɪɟɦɟɧɧɨɝɨ ɬɨɤа. Пɨɫɥɟ ɭɫɬɪаɧɟɧɢɹ ɧɟɢɫɩɪавɧɨɫɬɢ вɟɪɧɭɬɶ ɤɧɨɩɤɭ ава-
ɪɢɣɧɨɝɨ ɨɬɤɥɸɱɟɧɢɹ в ɢɫɯɨɞɧɨɟ ɩɨɥɨɠɟɧɢɟ,  ɩɨɞɤɥɸɱɢɬɶ ɩɪɢбɨɪ ɤ ɫɟɬɢ.   
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8 Материалɶно-техническое и метрологическое обеспечении е аттестации 
8.1 Дɥɹ ɩɪɨвɟɞɟɧɢɹ аɬɬɟɫɬаɰɢɢ ɞɨɥɠɟɧ бɵɬɶ ɩɪɟɞɫɬавɥɟɧ ɢɦɢɬаɬɨɪ ɨбɪаɡɰа аɫɮаɥɶ-

ɬɨбɟɬɨɧа: ɤɪɭɩɧɵɣ ɩɟɫɨɤ ɧɟ ɦɟɧɟɟ 2 ɤɝ. 
8.2 Пɪɢ ɩɪɨвɟɞɟɧɢɢ аɬɬɟɫɬаɰɢɢ  ɞɨɥɠɧɵ ɩɪɢɦɟɧɹɬɶɫɹ ɫɪɟɞɫɬва ɢɡɦɟɪɟɧɢɣ, ɩɪɢвɟ-

ɞɟɧɧɵɟ в ɬабɥɢɰɟ 2.  

Табɥɢɰа 2 
Наɢɦɟɧɨваɧɢɟ ɢ ɬɢɩ СИ Дɢаɩаɡɨɧ ɢɡɦɟɪɟɧɢɣ КТ, ɩɨɝɪɟɲɧɨɫɬɶ 

Вɟɫɵ ɥабɨɪаɬɨɪɧɵɟ НПВ 5000 ɝ КТ ɫɪɟɞɧɢɣ 
Шɬаɧɝɟɧɰɢɪɤɭɥɶ ШЦ-1-160-0,1 ɨɬ 0 ɞɨ 160 ɦɦ ПГ±0,1 ɦɦ 
Лɢɧɟɣɤа ɢɡɦɟɪɢɬɟɥɶɧаɹ ɦɟɬаɥɥɢɱɟɫɤаɹ ɨɬ 0 ɞɨ 500 ɦɦ ПГ ± 0,2 ɦɦ 
Нɭɬɪɨɦɟɪ ɢɧɞɢɤаɬɨɪɧɵɣ НИ 100-160-2 ɨɬ 100 ɞɨ 160 ɦɦ КТ 2 

Тɟɪɦɨɝɢɝɪɨɦɟɬɪ ТГЦ-МГ4 ɨɬ -30 qС ɞɨ +85 qС 
ɨɬ 0 % ɞɨ 100 % 

ПГ ± 0,5 qС 
ПГ ± 3 % 

Дɨɩɭɫɤаɟɬɫɹ ɩɪɢɦɟɧɟɧɢɟ ɞɪɭɝɢɯ ɫɪɟɞɫɬв ɢɡɦɟɪɟɧɢɣ, ɢɦɟɸɳɢɯ аɧаɥɨɝɢɱɧɵɟ ɦɟɬɪɨ-
ɥɨɝɢɱɟɫɤɢɟ ɯаɪаɤɬɟɪɢɫɬɢɤɢ. 

9 Требованиɹ к отчетности 
Рɟɡɭɥɶɬаɬɵ аɬɬɟɫɬаɰɢɢ ɨɮɨɪɦɥɹɸɬɫɹ ɩɪɨɬɨɤɨɥɨɦ в ɫɨɨɬвɟɬɫɬвɢɢ ɫ ГОСТ Р 8.568-

2017 ɢ Пɪɢɥɨɠɟɧɢɟɦ А ɧаɫɬɨɹɳɟɣ ПМА.   
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Методика аттестации 

Наɫɬɨɹɳаɹ Мɟɬɨɞɢɤа аɬɬɟɫɬаɰɢɢ ɪаɫɩɪɨɫɬɪаɧɹɟɬɫɹ ɧа ɩɪɢбɨɪ ПМА-МГ4 ɩɪɟɞɧаɡɧаɱɟɧ-
ɧɵɣ ɞɥɹ ɩɪɢɝɨɬɨвɥɟɧɢɹ ɰɢɥɢɧɞɪɢɱɟɫɤɢɯ ɨбɪаɡɰɨв аɫɮаɥɶɬɨбɟɬɨɧа ɩɨ ɫɯɟɦɟ Маɪɲаɥɥа, ɢɡɝɨ-
ɬɨвɥɟɧɧɵɣ ООО «СКБ Сɬɪɨɣɩɪɢбɨɪ», ɢ ɭɫɬаɧавɥɢваɟɬ ɦɟɬɨɞɵ ɢ ɫɪɟɞɫɬва ɩɟɪвɢɱɧɨɣ ɢ ɩɟɪɢɨ-
ɞɢɱɟɫɤɨɣ аɬɬɟɫɬаɰɢɢ ɢɫɩɵɬаɬɟɥɶɧɨɝɨ ɨбɨɪɭɞɨваɧɢɹ в ɫɨɨɬвɟɬɫɬвɢɢ ɫ ГОСТ Р 8.568-2017.  

1 Оцениваемɵе характеристики 
Хаɪаɤɬɟɪɢɫɬɢɤɢ ɩɨɞɥɟɠаɳɢɟ ɨɰɟɧɤɟ ɩɪɢ ɩɪɨвɟɞɟɧɢɢ аɬɬɟɫɬаɰɢɢ, ɩɪɢвɟɞɟɧɵ в ɬаб-

ɥɢɰɟ 1 
Табɥɢɰа 1 – Хаɪаɤɬɟɪɢɫɬɢɤɢ, ɩɨɞɥɟɠаɳɢɟ ɨɰɟɧɤɟ 

Хаɪаɤɬɟɪɢɫɬɢɤɢ, ɩɨɞɥɟɠаɳɢɟ ɨɰɟɧɤɟ   Зɧаɱɟɧɢɟ Дɨɩɭɫɤаɟɦɨɟ ɨɬɤɥɨɧɟɧɢɟ 
Дɢаɦɟɬɪ ɧаɤɨваɥɶɧɢ, ɦɦ 101,2 – 0,2
Вɧɭɬɪɟɧɧɢɣ ɞɢаɦɟɬɪа ɮɨɪɦɵ, ɦɦ 101,6 + 0,2
Вɵɫɨɬа ɮɨɪɦɵ ɞɥɹ ɨбɪаɡɰа, ɦɦ 87,4 ± 0,5 
Маɫɫа ɩаɞаɸɳɟɝɨ ɝɪɭɡа, ɝ 4535 ± 15 
Кɨɥɢɱɟɫɬвɨ вɨɫɩɪɨɢɡвɨɞɢɦɵɯ ɭɞаɪɨв 50 - 
Вɵɫɨɬа ɩаɞɟɧɢɹ ɩаɞаɸɳɟɝɨ ɝɪɭɡа, ɦɦ 457,2 ± 1,5 

2 Проведение аттестации 
2.1 Пɪɢ ɩɪɨвɟɞɟɧɢɢ аɬɬɟɫɬаɰɢɢ ɞɨɥɠɧɵ бɵɬɶ ɫɨбɥɸɞɟɧɵ ɫɥɟɞɭɸɳɢɟ ɭɫɥɨвɢɹ: 
− ɬɟɦɩɟɪаɬɭɪа ɨɤɪɭɠаɸɳɟɝɨ вɨɡɞɭɯа  (22±3) °С;
− ɨɬɧɨɫɢɬɟɥɶɧаɹ вɥаɠɧɨɫɬɶ вɨɡɞɭɯа (55±15) %.

2.2 Вɧеɲɧий ɨɫмɨɬɪ  
2.2.1 Пɪɨвɟɪɢɬɶ ɧаɥɢɱɢɟ ɷɤɫɩɥɭаɬаɰɢɨɧɧɵɯ ɞɨɤɭɦɟɧɬɨв.  
2.2.2 Пɪɨвɟɪɢɬɶ ɤɨɦɩɥɟɤɬɧɨɫɬɶ, ɩɪавɢɥɶɧɨɫɬɶ ɫбɨɪɤɢ в ɫɨɨɬвɟɬɫɬвɢɢ ɫ ɷɤɫɩɥɭаɬаɰɢ-

ɨɧɧɨɣ ɞɨɤɭɦɟɧɬаɰɢɟɣ, ɤаɱɟɫɬвɨ ɫбɨɪɤɢ ɷɥɟɦɟɧɬɨв ɩɪɢбɨɪа.  
2.2.3 Пɪɨвɟɪɢɬɶ ɨɬɫɭɬɫɬвɢɟ ɦɟɯаɧɢɱɟɫɤɢɯ ɩɨвɪɟɠɞɟɧɢɣ ɪабɨɱɢɯ ɭɡɥɨв ɩɪɢбɨɪа.  
2.2.4 Рɟɡɭɥɶɬаɬɵ вɧɟɲɧɟɝɨ ɨɫɦɨɬɪа ɡаɧɟɫɬɢ в ɩɪɨɬɨɤɨɥ аɬɬɟɫɬаɰɢɢ (Пɪɢɥɨɠɟɧɢɟ А). 

2.3 Оɩɪеделеɧие ɧɨɪмиɪɨваɧɧɵɯ ɬеɯɧиɱеɫкиɯ ɯаɪакɬеɪиɫɬик 
2.3.1 Оɩɪеделение геомеɬɪиɱеɫкиɯ ɪазмеɪов наковалɶни и ɮоɪмɵ длɹ обɪазɰа 
Дɢаɦɟɬɪ ɧаɤɨваɥɶɧɢ ɢ вɵɫɨɬɭ ɮɨɪɦɵ ɢɡɦɟɪɹɸɬ ɲɬаɧɝɟɧɰɢɪɤɭɥɟɦ ɬɢɩа ШЦ-1-160-0,1.  
Вɧɭɬɪɟɧɧɢɣ ɞɢаɦɟɬɪ ɮɨɪɦɵ ɞɥɹ ɨбɪаɡɰа ɢɡɦɟɪɹɸɬ ɢɧɞɢɤаɬɨɪɧɵɦ ɧɭɬɪɨɦɟɪɨɦ ɬɢɩа 

НИ 100-160-2. 
Рɟɡɭɥɶɬаɬɵ ɢɡɦɟɪɟɧɢɣ ɝɟɨɦɟɬɪɢɱɟɫɤɢɯ ɪаɡɦɟɪɨв ɧаɤɨваɥɶɧɢ ɢ ɮɨɪɦɵ ɞɥɹ ɨбɪаɡɰа 

ɡаɧɟɫɬɢ в ɩɪɨɬɨɤɨɥ аɬɬɟɫɬаɰɢɢ (Пɪɢɥɨɠɟɧɢɟ А). 
2.3.2 Оɩɪеделение маɫɫɵ ɩадаɸɳего гɪɭза 
2.3.2.1 Дɥɹ ɨɩɪɟɞɟɥɟɧɢɹ ɦаɫɫɵ ɩаɞаɸɳɟɝɨ ɝɪɭɡа ɟɝɨ ɧɟɨбɯɨɞɢɦɨ ɢɡвɥɟɱɶ ɢɡ ɩɪɢбɨɪа 

ɢ вɡвɟɫɢɬ ɧа вɟɫаɯ ɫ НПВ t 5000 ɝ. Дɥɹ ɢɡвɥɟɱɟɧɢɹ ɩаɞаɸɳɟɝɨ ɝɪɭɡа ɢɡ ɩɪɢбɨɪа (ɪɢɫɭ-
ɧɨɤ 1) ɧɟɨбɯɨɞɢɦɨ вɵɩɨɥɧɢɬɶ ɫɥɟɞɭɸɳɢɟ ɞɟɣɫɬвɢɹ: 
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− ɨɬɤɥɸɱɢɬɶ ɩɪɢбɨɪ ɨɬ ɫɟɬɢ;
− ɨɩɭɫɬɢɬɶ вɧɢɡ ɪɵɱаɝ ɮɢɤɫаɰɢɢ ɮɨɪɦɵ, ɨɬɤɪɵɬɶ ɞвɟɪɰɭ ɩɟɪɟɞɧɟɣ ɩаɧɟɥɢ ɤɨɪɩɭɫа ɢ
вɟɪɯɧɸɸ ɞвɟɪɰɭ ɤɨɪɩɭɫа;
− ɨɬɤɪɭɬɢɬɶ вɢɧɬ (9) ɢ ɩɨвɟɪɧɭɬɶ ɩɥаɧɤɭ (8) ɧа 90 q;
− ɩɟɪɟɦɟɫɬɢɬɶ ɩаɞаɸɳɢɣ ɝɪɭɡ (4) ɧа ɧаɤɨваɥɶɧɸ (3) ɢ ɢɡвɥɟɱɶ ɧаɩɪавɥɹɸɳɭɸ ɲɬаɧɝɭ
(5) ɫ ɧаɤɨваɥɶɧɟɣ ɢ ɫɬабɢɥɢɡаɬɨɪɨɦ ɧаɤɨваɥɶɧɢ (6);
− ɨɫɥабɢɬɶ ɱɟɬɵɪɟ ɫɬɨɩɨɪɧɵɯ вɢɧɬа (7) ɫɬабɢɥɢɡаɬɨɪа ɧаɤɨваɥɶɧɢ (6), вɵɤɪɭɬɢɬɶ вɢɧɬ

(11),  вɵɤɪɭɬɢɬɶ ɧаɩɪавɥɹɸɳɭɸ ɲɬаɧɝɭ (5) ɢɡ ɫɬабɢɥɢɡаɬɨɪа ɧаɤɨваɥɶɧɢ;  
− ɫɧɹɬɶ ɩɨɞвɢɠɧɨɟ ɤɨɥɶɰɨ (10);
− ɫɧɹɬɶ ɩаɞаɸɳɢɣ ɝɪɭɡ (4) ɫ ɧаɩɪавɥɹɸɳɟɣ ɲɬаɧɝɢ.

2.3.2.2 Вɡвɟɫɢɬɶ ɩаɞаɸɳɢɣ ɝɪɭɡ ɧа вɟɫаɯ. Рɟɡɭɥɶɬаɬ вɡвɟɲɢваɧɢɹ ɝɪɭɡа ɡаɧɟɫɬɢ в
ɩɪɨɬɨɤɨɥ аɬɬɟɫɬаɰɢɢ (Пɪɢɥɨɠɟɧɢɟ А). 

2.3.2.3 Дɥɹ ɭɫɬаɧɨвɤɢ ɧаɩɪавɥɹɸɳɟɣ ɲɬаɧɝɢ ɫ ɝɪɭɡɨɦ в ɩɪɢбɨɪ, вɵɩɨɥɧɢɬɶ ɞɟɣɫɬвɢɹ ɩɨ 
ɩ. 2.3.2.1 в ɨбɪаɬɧɨɣ ɩɨɫɥɟɞɨваɬɟɥɶɧɨɫɬɢ. Заɤɪɟɩɢɬɶ вɢɧɬ ɤɪɟɩɥɟɧɢɹ ɲɧɭɪа (11) ɬаɤ ɱɬɨбɵ 
ɬɨɱɤа ɤɪɟɩɥɟɧɢɹ ɨɫɬаваɥаɫɶ ɩɨɞвɢɠɧɨɣ, вɢɧɬ ɡаɤɨɧɬɪɢɬɶ ɝаɣɤɨɣ ɤ ɫɬабɢɥɢɡаɬɨɪɭ (Рɢɫɭɧɨɤ 1). 

2.3.3 Пɪовеɪка колиɱеɫɬва воɫɩɪоизводимɵɯ ɭдаɪов 
2.3.3.1 Пɨɞɝɨɬɨвɢɬɶ ɩɪɢбɨɪ ɤ ɪабɨɬɟ ɫɨɝɥаɫɧɨ ɩ. 2.1 РЭ.  
2.3.3.2 Пɟɪɟɞ ɩɪɨвɟɞɟɧɢɟɦ ɢɫɩɵɬаɧɢɣ ɩɨɞ ɧаɤɨваɥɶɧɸ в ɮɨɪɦɭ ɧɟɨбɯɨɞɢɦɨ ɧаɫɵ-

ɩаɬɶ ɤɪɭɩɧɵɣ ɩɟɫɨɤ вɵɫɨɬɨɣ ɧɟ ɦɟɧɟɟ 85 ɦɦ, ɢɦɢɬɢɪɭɸɳɢɣ ɭɩɥɨɬɧɹɟɦɵɣ ɨбɪаɡɟɰ. Оɩɭɫ-
ɬɢɬɶ ɩаɞаɸɳɢɣ ɝɪɭɡ ɧа ɧаɤɨваɥɶɧɸ. Вɤɥɸɱɢɬɶ ɩɪɢбɨɪ, ɧабɥɸɞаɬɶ ɡа ɢɧɞɢɤаɰɢɟɣ ɧа ɞɢɫ-
ɩɥɟɟ. Кɥавɢɲаɦɢ «n, p» ɭɫɬаɧɨвɢɬɶ ɤɨɥɢɱɟɫɬвɨ ɭɞаɪɨв ɪавɧɨɟ 50, ɱаɫɬɨɬɭ ɭɞаɪɨв 50 ɭɞа-
ɪɨв в ɦɢɧɭɬɭ. Заɩɭɫɬɢɬɶ ɩɪɢбɨɪ ɧаɠаɬɢɟɦ ɤɥавɢɲɢ ПУСК. В ɩɪɨɰɟɫɫɟ ɪабɨɬɵ ɩɪɢбɨɪа ɧа 
ɞɢɫɩɥɟɟ ɞɨɥɠɧɨ ɢɧɞɢɰɢɪɨваɬɶɫɹ ɨɫɬавɲɟɟɫɹ ɤɨɥɢɱɟɫɬвɨ ɭɞаɪɨв. Пɪɨвɟɪɢɬɶ ɩɪавɢɥɶɧɨɫɬɶ 
ɨɬɫɱɟɬа ɤɨɥɢɱɟɫɬва ɭɞаɪɨв, вɢɡɭаɥɶɧɨ, ɧабɥɸɞаɹ ɡа ɢɧɞɢɤаɰɢɟɣ ɧа ɞɢɫɩɥɟɟ. 

2.3.3.3 Пɪɨвɟɪɢɬɶ ɨɫɬаɧɨвɤɭ ɩɪɨɰɟɫɫа ɭɩɥɨɬɧɟɧɢɹ, ɧаɠаɬɢɟɦ ɤɥавɢɲɢ СТОП. Дɥɹ 
ɩɪɨɞɨɥɠɟɧɢɹ вɵɩɨɥɧɟɧɢɹ ɭɞаɪɨв ɧаɠаɬɶ ɤɥавɢɲɭ ПУСК. 

2.3.3.4 Пɨɫɥɟ вɵɩɨɥɧɟɧɢɹ 50 ɭɞаɪɨв ɩɪɢбɨɪ ɞɨɥɠɟɧ авɬɨɦаɬɢɱɟɫɤɢ ɨɫɬаɧɨвɢɬɶɫɹ, ɧа 
ɞɢɫɩɥɟɟ ɞɨɥɠɧɨ бɵɬɶ ɨɬɨбɪаɠɟɧɨ ɤɨɥɢɱɟɫɬвɨ ɨɫɬавɲɢɯɫɹ ɭɞаɪɨв – 0/50. 

Рɟɡɭɥɶɬаɬɵ ɩɪɨвɟɪɤɢ ɡаɧɟɫɬɢ в ɩɪɨɬɨɤɨɥ аɬɬɟɫɬаɰɢɢ (Пɪɢɥɨɠɟɧɢɟ А). 
2.3.4 Оɩɪɟɞɟɥɟɧɢɟ вɵɫɨɬɵ ɩаɞɟɧɢɹ ɩаɞаɸɳɟɝɨ ɝɪɭɡа  
2.3.4.1 Пɪɨвɟɫɬɢ ɪɟɝɭɥɢɪɨвɤɭ вɵɫɨɬɵ ɩаɞɟɧɢɹ ɝɪɭɡа в ɫɨɨɬвɟɬɫɬвɢɢ ɫ ɩ. 3.2.2 РЭ. 
2.3.4.2 Вɵɫɨɬɭ ɩаɞɟɧɢɹ ɩаɞаɸɳɟɝɨ ɝɪɭɡа ɢɡɦɟɪɹɸɬ ɥɢɧɟɣɤɨɣ ɢɡɦɟɪɢɬɟɥɶɧɨɣ ɦɟɬаɥ-

ɥɢɱɟɫɤɨɣ. 
2.3.4.3 Пɟɪɟɦɟɫɬɢɬɶ ɩɨɞвɢɠɧɨɟ ɤɨɥɶɰɨ, ɪаɫɩɨɥɨɠɟɧɧɨɟ ɧа ɧаɩɪавɥɹɸɳɟɣ, вɧɢɡ ɧа 

ɪаɫɫɬɨɹɧɢɟ ɧɟ ɦɟɧɟɟ 20 ɦɦ. Вɤɥɸɱɢɬɶ ɫɟɬɟвɨɣ ɬɭɦбɥɟɪ, ɪаɫɩɨɥɨɠɟɧɧɵɣ ɧа бɥɨɤɟ ɭɩɪавɥɟ-
ɧɢɹ. Кɥавɢɲаɦɢ «n, p» ɭɫɬаɧɨвɢɬɶ ɤɨɥɢɱɟɫɬвɨ ɭɞаɪɨв «3», ɱаɫɬɨɬɭ ɭɞаɪɨв 50 ɭɞаɪɨв в ɦɢ-
ɧɭɬɭ, ɧаɠаɬɶ ɤɥавɢɲɭ «ПУСК». Пɨɫɥɟ ɨɬɤɥɸɱɟɧɢɹ ɩɪɢбɨɪа ɢɡɦɟɪɢɬɶ ɦаɤɫɢɦаɥɶɧɭɸ вɵ-
ɫɨɬɭ ɩаɞɟɧɢɹ ɩаɞаɸɳɟɝɨ ɝɪɭɡа ɢɡɦɟɪɢɬɟɥɶɧɨɣ ɥɢɧɟɣɤɨɣ ɨɬ вɟɪɯɧɟɝɨ ɤɪаɹ ɝɪɭɡа ɞɨ ɧɢɠɧɟɝɨ 
ɤɪаɹ ɩɨɞвɢɠɧɨɝɨ ɤɨɥɶɰа. 

Рɟɡɭɥɶɬаɬ ɢɡɦɟɪɟɧɢɣ вɵɫɨɬɵ ɩаɞɟɧɢɹ ɝɪɭɡа ɡаɧɨɫɹɬ в ɩɪɨɬɨɤɨɥ аɬɬɟɫɬаɰɢɢ (Пɪɢɥɨ-
ɠɟɧɢɟ А). 
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а) ваɪɢаɧɬ ɢɫɩɨɥɧɟɧɢɹ ɫ ɩɨɞɴɟɦɨɦ ɧаɤɨваɥɶɧɢ ɫ ɩɨɦɨɳɶɸ ɡаɯваɬа; б) ваɪɢаɧɬ ɢɫɩɨɥɧɟɧɢɹ 
ɫ ɩɨɞɴɟɦɨɦ ɧаɤɨваɥɶɧɢ ɫ ɩɨɦɨɳɶɸ бɥɨɤа 

1 –ɮɨɪɦа ɞɥɹ ɨбɪаɡɰа 
2 – ɨбɪаɡɟɰ 
3 – ɧаɤɨваɥɶɧɹ 
4 – ɩаɞаɸɳɢɣ ɝɪɭɡ 

5 – ɧаɩɪавɥɹɸɳаɹ 
6 – ɫɬабɢɥɢɡаɬɨɪ ɧаɤɨваɥɶɧɢ 
7 – вɢɧɬɵ ɫɬɨɩɨɪɧɵɟ 
8 – ɩɥаɧɤа 

9 – вɢɧɬ ɩɥаɧɤɢ 
10 – ɤɨɥɶɰɨ ɩɨɞвɢɠɧɨɟ 
11 – вɢɧɬ ɤɪɟɩɥɟɧɢɹ ɲɧɭɪа 
12 – ɪɭɱɤа ɩɨɞɴɟɦа 

Рɢɫɭɧɨɤ 1 
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3 Оценка резулɶтатов аттестации 

Пɪɢбɨɪ ɫɱɢɬаɸɬ аɬɬɟɫɬɨваɧɧɵɦ ɩɪɢ ɭɫɥɨвɢɢ, ɱɬɨ ɝɟɨɦɟɬɪɢɱɟɫɤɢɟ ɪаɡɦɟɪɵ ɧаɤɨ-
ваɥɶɧɢ ɢ ɮɨɪɦɵ ɞɥɹ ɨбɪаɡɰа ɫɨɨɬвɟɬɫɬвɭɸɬ ɧɨɪɦɢɪɨваɧɧɵɦ ɡɧаɱɟɧɢɹɦ,  ɩɪɢбɨɪ ɨбɟɫɩɟɱɢ-
ваɟɬ ɩɹɬɶɞɟɫɹɬ ɭɞаɪɨв ɩɨ ɧаɤɨваɥɶɧɟ ɩɪɢ ɩаɞɟɧɢɢ ɝɪɭɡа ɦаɫɫɨɣ (4535 ± 15) ɝ ɩɨ ɧаɩɪав-
ɥɹɸɳɟɣ ɲɬаɧɝɟ ɫ ɩɨɫɬɨɹɧɧɨɣ вɵɫɨɬɵ (457,2 ± 1,5) ɦɦ, ɢɧɞɢɰɢɪɭɹ ɤɨɥɢɱɟɫɬвɨ ɭɞаɪɨв ɧа 
ɞɢɫɩɥɟɟ бɥɨɤа ɭɩɪавɥɟɧɢɹ. 

4 Требованиɹ к отчетности 

Рɟɡɭɥɶɬаɬɵ аɬɬɟɫɬаɰɢɢ ɩɪɢбɨɪа ПМА-МГ4 ɨɮɨɪɦɥɹɸɬɫɹ ɩɪɨɬɨɤɨɥɨɦ, в ɤɨɬɨɪɨɦ 
ɞɨɥɠɧɵ бɵɬɶ ɨɬɪаɠɟɧɵ ɭɫɥɨвɢɹ ɩɪɨвɟɞɟɧɢɹ аɬɬɟɫɬаɰɢɢ, ɪɟɡɭɥɶɬаɬɵ вɧɟɲɧɟɝɨ ɨɫɦɨɬɪа 
ɩɪɢбɨɪа, ɪɟɡɭɥɶɬаɬɵ ɢɡɦɟɪɟɧɢɣ ɝɟɨɦɟɬɪɢɱɟɫɤɢɯ ɪаɡɦɟɪɨв ɧаɤɨваɥɶɧɢ ɢ ɮɨɪɦɵ ɞɥɹ ɨбɪаɡ-
ɰа, ɪɟɡɭɥɶɬаɬɵ вɡвɟɲɢваɧɢɹ ɩаɞаɸɳɟɝɨ ɝɪɭɡа, ɪɟɡɭɥɶɬаɬɵ ɢɡɦɟɪɟɧɢɣ вɵɫɨɬɵ ɩаɞаɸɳɟɝɨ 
ɝɪɭɡа, ɪɟɡɭɥɶɬаɬɵ ɨɩɪɨбɨваɧɢɹ ɩɪɢбɨɪа – ɩɪɨвɟɪɤа ɤɨɥɢɱɟɫɬва ɩɪɨɢɡвɨɞɢɦɵɯ ɭɞаɪɨв. 

Пɪɨɬɨɤɨɥ ɞɨɥɠɟɧ бɵɬɶ ɨɮɨɪɦɥɟɧ в ɫɨɨɬвɟɬɫɬвɢɢ ɫ ГОСТ Р 8.568-2017, ɩɪɢɦɟɪ ɮɨɪ-
ɦɵ ɩɪɨɬɨɤɨɥа ɩɪɢвɟɞɟɧ в Пɪɢɥɨɠɟɧɢɢ А. 
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Пɪɢɥɨɠɟɧɢɟ А 
(ɫɩɪавɨɱɧɨɟ) 

ПРОТОКОЛ ʋ ___ 
(первичной, периодической) аттестации 

испɵтателɶного оборудованиɹ 
_____________________ 

         ɞаɬа аɬɬɟɫɬаɰɢɢ 

1 Сɨɫɬав ɤɨɦɢɫɫɢɢ ɩɨ ɩɪɨвɟɞɟɧɢɸ аɬɬɟɫɬаɰɢɢ (ɮаɦɢɥɢɹ, ɢɧɢɰɢаɥɵ, ɞɨɥɠɧɨɫɬɶ, ɧаɢɦɟɧɨ-
ваɧɢɟ ɩɪɟɞɩɪɢɹɬɢɹ (ɨɪɝаɧɢɡаɰɢɢ)): 

Пɪɟɞɫɟɞаɬɟɥɶ ɤɨɦɢɫɫɢɢ:  ________________________________________________________ 
Чɥɟɧɵ ɤɨɦɢɫɫɢɢ: _______________________________________________________________ 
______________________________________________________________________________ 
______________________________________________________________________________ 

2 Наɢɦɟɧɨваɧɢɟ ɢɫɩɵɬаɬɟɥɶɧɨɝɨ ɨбɨɪɭɞɨваɧɢɹ _____________________________________ 
______________________________________________________________________________ 
ɬɢɩ ________________________ 
ɡавɨɞɫɤɨɣ (ɢɧвɟɧɬаɪɧɵɣ) ɧɨɦɟɪ  _________________________________________________ 
ɡавɨɞ-ɢɡɝɨɬɨвɢɬɟɥɶ, аɞɪɟɫ (ɦɟɫɬɨɩɨɥɨɠɟɧɢɟ) _______________________________________ 

3 Уɫɥɨвɢɹ ɩɪɨвɟɞɟɧɢɹ аɬɬɟɫɬаɰɢɢ: 
______________________________________________________________________________ 
______________________________________________________________________________ 
______________________________________________________________________________ 

4 Дɨɤɭɦɟɧɬɵ ɢɫɩɨɥɶɡɭɟɦɵɟ ɩɪɢ аɬɬɟɫɬаɰɢɢ: 
______________________________________________________________________________ 
______________________________________________________________________________ 
______________________________________________________________________________ 

5 Сɪɟɞɫɬва ɢɡɦɟɪɟɧɢɣ ɢ вɫɩɨɦɨɝаɬɟɥɶɧɨɟ ɨбɨɪɭɞɨваɧɢɟ, ɩɪɢɦɟɧɹɟɦɵɟ ɩɪɢ аɬɬɟɫɬаɰɢɢ (ɧа-
ɢɦɟɧɨваɧɢɟ, ɬɢɩ, ɡавɨɞɫɤɨɣ (ɢɧвɟɧɬаɪɧɵɣ) ɧɨɦɟɪ, ɫвɟɞɟɧɢɹ ɨ ɩɨвɟɪɤɟ (ɤаɥɢбɪɨвɤɟ)): 
______________________________________________________________________________ 
______________________________________________________________________________ 
______________________________________________________________________________ 
6 Рɟɡɭɥɶɬаɬɵ аɬɬɟɫɬаɰɢɢ 
6.1 Вɧɟɲɧɢɣ ɨɫɦɨɬɪ  
______________________________________________________________________________ 
Вɵвɨɞ: 
______________________________________________________________________________ 
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6.2 Оɩɪɟɞɟɥɟɧɢɟ ɧɨɪɦɢɪɭɟɦɵɯ ɬɨɱɧɨɫɬɧɵɯ ɯаɪаɤɬɟɪɢɫɬɢɤ 

Дɟɣɫɬвɢɬɟɥɶɧɵɟ ɡɧаɱɟɧɢɹ ɯаɪаɤɬɟɪɢɫɬɢɤ 

Наɢɦɟɧɨваɧɢɟ  
ɯаɪаɤɬɟɪɢɫɬɢɤɢ 

Нɨɪɦɢɪɨваɧ-
ɧɨɟ ɡɧаɱɟɧɢɟ 

Рɟɡɭɥɶɬаɬ 
ɢɡɦɟɪɟɧɢɣ 

Оɬɤɥɨɧɟɧɢɟ 
ɨɬ ɡаɞаɧɧɨ-
ɝɨ ɡɧаɱɟɧɢɹ 

Дɨɩɭɫɤаɟɦɨɟ 
ɨɬɤɥɨɧɟɧɢɟ 

Дɢаɦɟɬɪ ɧаɤɨваɥɶɧɢ, ɦɦ 101,2 – 0,2
Вɧɭɬɪɟɧɧɢɣ ɞɢаɦɟɬɪа ɮɨɪɦɵ, 
ɦɦ 

101,6 + 0,2

Вɵɫɨɬа ɮɨɪɦɵ ɞɥɹ ɨбɪаɡɰа, ɦɦ 87,4 ± 0,5 
Маɫɫа ɩаɞаɸɳɟɝɨ ɝɪɭɡа, ɝ 4535 ± 15 
Кɨɥ-вɨ вɨɫɩɪɨɢɡвɨɞɢɦɵɯ ɭɞа-
ɪɨв 

50 
- 

Вɵɫɨɬа ɩаɞɟɧɢɹ ɝɪɭɡа, ɦɦ 457,2 ± 1,5 

Оɩɪɨбɨваɧɢɟ (ɩɪɨвɟɪɤа ɤɨɥɢɱɟɫɬва вɨɫɩɪɨɢɡвɨɞɢɦɵɯ ɭɞаɪɨв)  
__________________________________________________________________________ 
Вɵвɨɞ: 
___________________________________________________________________________ 

Заɤɥɸɱɟɧɢɟ: ɩɪɢбɨɪ ПМА-МГ4  ɞɥɹ ɭɩɥɨɬɧɟɧɢɹ аɫɮаɥɶɬɨбɟɬɨɧɧɵɯ ɨбɪаɡɰɨв ɩɨ ɫɯɟɦɟ 
Маɪɲаɥɥа, ɡавɨɞɫɤɨɣ (ɢɧвɟɧɬаɪɧɵɣ) ʋ_____________, ɫɨɨɬвɟɬɫɬвɭɟɬ (ɧɟ ɫɨɨɬвɟɬɫɬвɭɟɬ) 
ɬɪɟбɨваɧɢɹɦ ɷɤɫɩɥɭаɬаɰɢɨɧɧɵɯ ɞɨɤɭɦɟɧɬɨв 
______________________________________________________________________________ 

ɧаɢɦɟɧɨваɧɢɟ ɢ ɧɨɦɟɪ ɞɨɤɭɦɟɧɬа 
ɢ ɦɨɠɟɬ (ɧɟ ɦɨɠɟɬ) ɩɪɢɦɟɧɹɬɶɫɹ в ɤаɱɟɫɬвɟ ɢɫɩɵɬаɬɟɥɶɧɨɝɨ ɨбɨɪɭɞɨваɧɢɹ ɞɥɹ ɩɨɞɝɨɬɨвɤɢ  
аɫɮаɥɶɬɨбɟɬɨɧɧɵɯ ɨбɪаɡɰɨв ɩɨ ɦɟɬɨɞɢɤɟ, ɢɡɥɨɠɟɧɧɨɣ  в  ПНСТ 110-2016 ɫ ɧɨɪɦɢɪɭɟɦɵɦɢ 
ɬɟɯɧɢɱɟɫɤɢɦɢ ɯаɪаɤɬɟɪɢɫɬɢɤаɦɢ, ɧɟ ɩɪɟвɵɲаɸɳɢɦɢ ɡɧаɱɟɧɢɣ ɞɨɩɭɫɬɢɦɵɯ ɨɬɤɥɨɧɟɧɢɣ. 
Рɟɤɨɦɟɧɞаɰɢɢ ɤɨɦɢɫɫɢɢ: 
Уɫɬаɧɨвɢɬɶ ɩɟɪɢɨɞɢɱɧɨɫɬɶ аɬɬɟɫɬаɰɢɢ ɨɞɢɧ ɪаɡ в 5 ɥɟɬ. 
Пɟɪɢɨɞɢɱɟɫɤɭɸ аɬɬɟɫɬаɰɢɸ ɩɪɨвɟɫɬɢ ɧɟ ɩɨɡɞɧɟɟ ___________________________________ 
______________________________________________________________________________ 

Пɪɟɞɫɟɞаɬɟɥɶ ɤɨɦɢɫɫɢɢ: _________________________________________________________ 

Чɥɟɧɵ ɤɨɦɢɫɫɢɢ: _______________________________________________________________ 
______________________________________________________________________________ 
______________________________________________________________________________ 
______________________________________________________________________________ 


